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1. Safety guldelines

1.1 Symbols used In the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from

@ developing and adhere to the safety guidelines.

The manufacturer reserves the right to make changes to a product’s
design without notifying the user.

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legislation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment

4.Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.
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5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take extra
caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses dis-
connected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip- ment
is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
rati- on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi- ta-
tion. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a man-
ually operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not clut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7.Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is
well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of
this:*ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without
warning!” An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation
or other work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip- ment
is turned off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
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10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating
condi- tions of the electrical motor installed in the equipment. Equip-
ment must be used with protection devices.The protection devices
must protect the electric motor from short circuits, overloading (sys-

tematic and start-up) and open-phase conditions. Installation of pro-
tection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves! Un-
authorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is not allowed.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, op-
era- tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!

3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be
affixed to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled re-
motely and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels
during operation may lead to overheating.
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6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds 90
dB (A), must wear ear protectors.

7.If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

» safety devices and attachments are in place;

¢ all hoses and pipes are in good condition and sealed;

e there are no leaks;

¢ brackets and structural components are tightened,;

* all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;

* safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

* all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to
the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on. Per-
sonnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be
affixed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.
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9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the
equipment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equip-
ment until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17.When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area
where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from com-
ing into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury
(for instance, during oil change).

2. Design and mechanism

Non-compliance with these instructions, use of non-original parts and
absence of a warranty service coupon may invalidate the warranty.
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2.1 Technical iInformation

The product features of COMPRAG heatless adsorption compressed air dryers with dew-point
control are given below:

Model ADX-20-F-PDP | ADX-30-F-PDP | ADX-40-F-PDP | ADX-50-F-PDP | ADX-70-F-PDP
Product code 14400301 14400302 14400303 14400304 14400305
Air consumption*, (m3/min) 2.0 3.0 4.0 5.0 7.0
Maximum working pressure, bar 10

Ma-x. tempgrature of compressed air +55

at inlet to air dryer, °C

Min./max. ambient temperature, °C +5/+45

Dew point temperature, C -40

Voltage, (phase/V/Hz) 1/220/50

Type of adsorbent Desiccant - activated alumina

Quantity of adsorbent, kg 30 45 60 75 105
Thread connection,

inlet / outlet et G114 G11/2
Model ADX-90-F-PDP |ADX-125-F-PDP|ADX-160-F-PDP [ADX-200-F-PDP|ADX-250-F-PDP
Product code 14400306 14400307 14400308 14400309 14400310
Air consumption®*, (m3/min) 9.0 12.5 16 20 25
Maximum working pressure, bar 10

Max. temperature of compressed air +55

at inlet to air dryer, °C

Min./max. ambient temperature, °C +5/+45

Dew point temperature, C -40

Voltage, (phase/V/Hz) 1/220/50

Type of adsorbent Desiccant - activated alumina

Quantity of adsorbent, kg 135 190 240 300 375
Thread connection,

inlet / outlet G11/2 G21/2'/ G2 G3'/ G21/2

* See point 2.4
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Equipped with pre- and after-filters:

Code Model Pre-filters After-filters

14400301 ADX-20-F-PDP AF-047/EL-047S AF-047/EL-047P
14400302 ADX-30-F-PDP AF-047/EL-047S AF-047/EL-047P
14400303 ADX-40-F-PDP AF-072/EL-072S AF-072/EL-072P
14400304 ADX-50-F-PDP AF-072/EL-072S AF-072/EL-072P
14400305 ADX-70-F-PDP AF-085/EL-085S AF-085/EL-085P
14400306 ADX-90-F-PDP AF-085/EL-085S AF-085/EL-085P
14400307 ADX-125-F-PDP AF-148/EL-148S AF-148/EL-148P
14400308 ADX-160-F-PDP AF-148/EL-148S AF-148/EL-148P
14400309 ADX-200-F-PDP AF-240/EL-240S AF-240/EL-240P
14400310 ADX-250-F-PDP AF-240/EL-240S AF-240/EL-240P

2.2 Function

The air dryer is designed to dry compressed air used for industrial purposes. The air dryer
should not be used in facilities where there are fire or explosion hazards, or where works are
being carried out which involve the discharge of substances that pose fire safety hazards
(solvents, flammable vapours, spirits etc.). In particular, the air dryer should not be used for
producing breathable air. Such use is allowed if compressed air is purified to an air purity
grade suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

Equipment must only be used according to its designated purpose. It is considered improper
and unreasonable to use the equipment for other purposes. The manufacturer bears no
liability for any damage caused that is due to improper or unreasonable use of equipment.

+7 (800) 777-83-75(3B0oHOK 6CCHJ'IaTHLHU§)

WWW.V-p-K.ru ADX-20-F-PDP


http://www.v-p-k.ru/
http://www.v-p-k.ru/

2.3 Functionality.

Fig. 2.3 Flow chart of air dryer
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Cyclogram for the opening and closing of electromagnetic pneumatic valves (PV) 5.

PV4 - solenoid valve of left tower
PV2 - solenoid valve of right tower

Both solenoid valves, PV2 and PV4, are closed during start-up.

Phase A. Solenoid valve PV2 is actuated and the pressure falls in tower 2 to atmospheric
pressure. Bypass valve 1 switches to closing tower 2 (as there is no pressure in this tower).
The inflow of compressed air is fed into tower 4, where adsorbent material adsorbs the mois-
ture to the required set amount. Some of the dry air passes through the injector 7 from tower
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4 to tower 2, where it expands. The (dried and expanded) inlet air passing through tower 2
dries the adsorbent material; moisture is ejected into the atmosphere via solenoid valve PV2
and silencer 6. When the phase is complete, the adsorbent in tower 2 is fully regenerated.

Phase B. Solenoid valve PV2 closes, and injector 7 is used to increase the pressure in tower
2 to working pressure.

Phase E. Under certain conditions, the value of the dew point may fall below the set value of
the Lower limit (for example -40 ° C). In this case, there is no automatic switching of cycles.
Valves PV2 and PV4 remain closed and no regeneration takes place. This means, there is
a repeated cycle of Phases A or C, but without regeneration. Phase E works only one repeti-
tive cycle. At the end of the repeated cycle, there will be an automatic change of cycles with
switching to Phase A or C.

Phase C. Solenoid valve PV4 is actuated and the pressure falls in tower 4 to atmospheric
pressure. Bypass valve 1 switches to closing tower 4 (as there is no pressure in this tower).
The inflow of compressed air is fed into tower 2, where adsorbent material adsorbs the mois-
ture to the required set amount. Some of the dry air passes through the injector 7 from tower
2 to tower 4, where it expands. The (dried and expanded) inlet air passing through tower 4
dries the adsorbent material. Moisture is ejected into the atmosphere via solenoid valve PV2
and silencer 6. When the phase is complete, the adsorbent in tower 4 is fully regenerated.

Phase D. Solenoid valve PV4 closes, and injector 7 is used to again increase the pressure in
tower 4 to working pressure.

2.4 Correction factors for calculating capacity.

All calculations in the design and manufacture of air dryers are given for nominal (standard) con-
ditions. According to ISO 7183, the conditions are as follows: working pressure 7 bar, temperature
of compressed air at inlet to air dryer +35 ° C. Therefore, when choosing an air dryer, correction
factors are used by factoring in any difference between the nominal and actual conditions.

Working pressure, bar 4 5 6 7 8 9 10
Factor F1 0.6 0.75 0.88 1.00 1.1 1.17 1.25

Correction factor according to temperature of compressed air at inlet

Temperature of compressed air at inlet, °C +25 +30 +35 +40 +45 +50
Factor F2 1.15 1.1 1.00 0.91 0.84 0.79
When these factors are used for the necessary air dryer calculation, we find that the actual
capacity, P, is equal to: P = Pnominal / (F1 x F2)

When choosing an adsorption air dryer, always bear in mind that the
air consumption for regeneration is a minimum 15%.
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3. Start up

3.1 Lifting

Visually inspect for damages to packaging, and if there are no damages, then place the unit
near the site chosen for installation and unpack the unit. Equipment must only be moved
using the appropriate handling devices or hoisters. Equipment must not be manually lifted or
moved. Even when packaged, store the equipment in a place shielded from weather con-
ditions. Handle with care. Heavy impacts (bumps and falls) may cause irreparable damage.

The presence of dents, chips and other damages may invalidate
the warranty.

3.2 Dimensions

The appearance of the air dryer is shown in figure 3.2

Fig. 3.2 Air dryer dimensions.

= T = _ | ao_| =
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ADX-20-F-PDP | 1220 800 600 95,0

ADX-30-F-PDP | 1500 800 600 116,0
ADX-40-F-PDP | 1850 800 800 185,0
ADX-50-F-PDP | 2130 800 800 215,0

ADX-70-F-PDP | 1950 1040 800 260,0

ADX-90-F-PDP | 2200 | 1040 800 320,0

ADX-125-F-PDP| 2320 1275 1000 | 520,0

ADX-160-F-PDP| 2320 | 1320 | 1000 | 590,0

ADX-200-F-PDP| 2320 1430 1000 | 750,0

ADX-250-F-PDP| 2630 1430 1000 | 840,0
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3.3 Preparation of facility.

Installing the dryer in unsuitable conditions may lead to dimin-
ished performance due to overload. Such instances are not
covered by warranty.

The minimum requirements for installation are as follows:

¢ Choose a clean, dry and dust-free facility which is shielded from the outdoors.

* The floor should be level, horizontal and support the weight of the dryer.

* The minimum ambient temperature is +5°C.

* The maximum ambient temperature is +45°C.

* There should be clearance provided on all sides of the dryer to allow access for carrying
out maintenance work.

No floor fastening is required for the dryer.

3.4 Connections to compressed air line

All work associated with connecting compressor equipment must be carried out with the
pneumatic system not under pressure. Connecting to the compressed air line should only be
carried out by a qualified specialist. The temperature and amount of air entering the dryer
must correspond to the values given in table 2.1.

Exceeding the permitted pressure may lead to injury of the oper-
ator and damage to equipment. The user shall bear responsibility
for the consequences of exceeding pressure beyond the value giv-
en on the dryer’s identification plate.

When using this item, the pneumatic system must be fitted with a prefilter for cleaning the
compressed air of oil (0.01 mg/m2 permitted oil content) and an outlet (dust) filter for pro-
tecting from adsorbent dust. Comprag AF-series filters are recommended for installation.
Please contact your dealer for help in choosing the right filter.

Using the adsorption air dryer without the specified filters may cau-
se the adsorbent to lose its functional characteristics or cause blok-
kage of the equipment that is consuming the compressed air. The
user must install filters. Claims are not covered by warranty and
are disregarded in cases where such filters are not used.

Dimensions and performance characteristics of hoses and valves must correspond to the
volume and pressure of supplied air. Underestimation may lead to depressurization of the
system and cause injury to the operator and equipment damage.
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3.5 Pneumatic circuit diagram

10
1. Lefttower.
2. Righttower.
3. Bypassvalve.
O 1 2 o 4. Solenoid valve.
6 6 5. Silencer.
6. Manometer.
3 j/ 7. Safety valve.
8. Injector.
4 Ti 4 9. Check valve.
% 10. Outlet valve
5 5

3.6 Connection to power supply and electric circuit diagram

V1

- o

E 3

HF
1. Vv1i PlUg R ggz&E blue |E
2. PV2/PV4 Valve #-20ma 12— Pv2 va
3. F1 Fuse - =
4. 1/Td Dew-point sensor
5. R Controller PDP-LOG

Figure 3.6. Electrical schematic diagram

Only qualified personnel should connect equipment to an electric power supply. Before con-
necting, ensure that the voltage and frequency in the power supply network correspond to the
values in table 2.1. The permissible voltage variation is £10%.
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4. Usage

4.1 Control panel

To control the parameters, ADX-F-PDP 20-250 dryers are equipped with a controller Comprag
PDP-LOG, which automatically monitors the dew point and optimizes the operation of the

installation.

Fig. 4.1. General view of the Comprag PDP-LOG controller
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1. LCD display

2. Up button

3. Left button

4. Right button

5.  Down button

6. Column indicator A
7. Work indicator

8. Column indicator B
9. Settings
10. Start / Stop button

2. Add “+” values

A

1. Changing parameters in setting mode

3. Fast forward + press and hold 4sec

v

1. Changing parameters in setup mode
2. Add “-" values
3. Fast forward - press and hold 4sec

4

Navigates up through the parameters.
Previous parameter

>

Navigation down through the parameters.
Next parameter

©

1. Switching the unit on / off
2. Exit the setup mode while saving
the parameters.

1. Entering the setting mode

2. Viewing the following pages during
installation

3.Confirming settings, passwords

Connect the dryer to the electrical network. «Standby» should light up on the screen. When the
button «<ON / OFF» is pressed, the dryer will turn on and operate at the previously set values or
the values set by the manufacturer. In this case, the display will show the current parameters:

Adrying:  200S - Column A: Drying in progress. 200 seconds left.
B regen: 17S Column B: Regeneration in progress. 17 seconds left.
P.D.P.: -32°C Current dew point value: -32 ° C

Setting parameters

The setting of parameters depends on the environmental conditions and the state of the
incoming compressed air. In standby mode («Standby» is displayed on the screen) press and

hold the «SET» @}ton.
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Using the LEFT ‘ /RIGHT ’ button you can scroll through the parameters, with the UP 4
/DOWN W buttons you can change the parameters to the required ones.

Standby Drying: 58 Off.delay: 1S P.D.P. control
_ P. equalize: 1 S - - Upper limit: -20
Regen. delay: 1 S Lower limit: -40
Regen.: 2S
Ne | Parameter Parameter description Range Factory
settings
1 | Drying Set the drying time 1~999 sec 270 sec
2 P.equalize Pressure equalization time in both 1~99 sec 15-30 sec
vessels
3 | Regen. Delay Regeneration delay 1~99 sec 5 sec
4 | Regen. Regeneration time 1~999 sec 240 sec
5 | Off delay Turn off delay 1~999 sec 5 sec
6 P.D.P. control upper limit | Setting the dew point value range +20°C -20°C
7 P.D.P. control lower limit -50°C -40°C

1. Set the drying time based on the environmental conditions and the condition of the
entering compressed air. After the set time, the columns will change.

* Drying Time must be longer than or equal to the Regeneration Time 4 + Regeneration Delay 3.
Otherwise, the controller will display an incorrect value on a black background and the
«Operation indicator» light will flash.

** |If during Drying Time the dew point value does not rise above the upper limit value, the
controller will extend the Drying Time. Regeneration of the columns also will not happen. In
this case, you can see on the screen:

Adrying:  270S P1
Bregen: finished
P.D.P.: 41°C

Check the set value periodically and change it for optimal installation work.

2. The time for equalizing pressure in both vessels is set optimally by the manufacturer. It is
not recommended to change it for no apparent reason in order to avoid pneumatic impacts.

3. The regeneration delay time is set optimally by the manufacturer. Not recommended to
change it for no apparent reason.

4. Set the regeneration time based on the environmental conditions and the condition of the
entering compressed air. Check the set value periodically and change it for optimal
installation performance.
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* If the unit is switched off during regeneration, there will be a delay of the shutdown to avoid
a pneumatic impact.

5. The shutdown delay time is set optimally by the manufacturer. Not recommended to
change it for no apparent reason.

6. Set the required dew point range.

4.2 Switching on/off of equipment

Ensure that the operating parameters correspond to the nominal
values given in table 2.1 (power frequency and voltage, pressure
and temperature of compressed air, ambient temperature etc.).

If the equipment is delivered in winter, keep the equipment at room temperature for no fewer
than eight hours after unpacking and before turning it on. This is to ensure that the compo-
nents are warm and avoids condensate forming.

The first start-up should be performed only by a qualified specialist.
The user is solely responsible for properly and safely operating the
equipment.

The dryer is started and stopped by pressing and holding the ON / OFF button. At the first
start-up of the unit after delivery, the adsorbent must be dried. For reaching the required dew
point, the following procedures must be followed:

e connect the dryer to the compressed air network

* close the outlet fitting

* set the regeneration time 30 sec less than the drying time

e turn on the dryer and wait at least 10 column change cycles.

The dryer is ready for use. If these procedures are not performed, reaching of the required
dew point may take a long time!

The dryer must not be used when turned off. This will inevitably
diminish the desiccating properties of the adsorbent.
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5. Adjustment and maintenance

5.1 Adjustment for specific operating conditions

The dryer is supplied by default with a nozzle for operation with temperature input +35 and
pressure (on the manometer) 8 bar. The dryer comes with an additional nozzle for a pressure
of 10 bar. Replacing the nozzle gives a more accurate and economical flow for the air for re-
generation. Changing the nozzle when using a different operating pressures may be replaced
by changing the regeneration time!

(¢
O

Fig. 5.1

In order to change the injector (1), unscrew the fittings (2). Ensure the connections are her-
metically tightened upon changing.

52 In-service testing

The switching of cycles and monometer readings should be monitored every day. Once per
month, the injector (8) and silencer (5), as given in figure 3.5, should be disassembled for
inspection and cleaned of oil and dust if necessary.

If these procedures aren’t carried out, then the dryer may fail to
operate properly, which will lead to noticeable deterioration in the
quality of air at the outlet of the dryer.
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53 Checking drive belt

Deterioration of adsorbent can lead to reduced performance of
the air dryer. If you are unable to monitor the quality of dried air,
then you should change the adsorbent every 3 years.

Under standard conditions, for which the adsorption compressed air dryer is designed, the
adsorbent has a minimum service life of three years before it loses its moisture-adsorbing
properties. The following steps should be carried out to change the dryer:

¢ Ensure that the towers are not under pressure and disconnect the dryer from the system.
¢ Unscrew the bleed plug.

¢ Fully remove the adsorbent from the towers.

* Screw on the bleed plug.

* Unscrew the filling plug.

« Fill both towers with original adsorbent, as per table 2.1

* Screw on the filling plug.

» Carry out the start-up procedure as for the first start-up, as per point 4.2.
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6. Fault handling

61 Posslible faults

change in the
tower cycles.

Fault Possible cause Solution
) . ) The voltage of the power supply line, the state of
The air dryer ~ |There is no electrical voltage. fuses and the main switch should be inspected.
will not start.
Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.
: : Check for signals being output to solenoid valves.
Failure of solenoid valve. .
Replace, if necessary.
Purge Ya|r . Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.
doesn’t exit.
. . Remove injector / silencer.
Injector / silencer blocked. Purge with compressed air. Replace, if necessary.
A|r flows out . . Remove injector / silencer. Clean away dirt / oil
in very small |Injector / silencer blocked.
/ dust.
amounts.
Check the functioning of the sole- Check for signals being output to solenoid valves.
noid valves. Replace, if necessary.
There is no The voltage of the power supply line, the state of

There is no electrical voltage.

fuses and the main switch should be inspected.

Failure of electronic circuit board.

Replace the electronic circuit board.

Mechanical problem in the intake
valve.

Remove the intake valve and check the free play
of the bypass washer.

Presence of
condensate in
the pipeline.

The air feed is too high.

Low air pressure at inlet.

High temperature of air at inlet.

Check that the operating conditions conform
with requirements of the technical documenta-
tion.

There is no change in the tower
cycles.

Insufficient supply of purge air.
Pressure in tower during regenera-
tion mode (maximum permissible
pressure, Pmax., is 0.05 MPa).

Look at all aforementioned means of handling
faults.

Service life of adsorbent.

Adsorbent replacement.
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7.Storage and disposal

71 Storage of dryers

Dryers should be kept in a dry facility at a temperature between -10° and +45°C with max.
75% relative humidity. The facility should preclude the presence of precipitation.

72 Disposal

When dismantling the air dryer for disposal, it is advised that the components are divided ac-
cording to their constituent materials. You are advised to following safety instructions for the
recycling of each type of material. Particular attention should be paid to recycling adsorbent.

Do not release adsorbent into the environment!

The adsorbent contains oil particles from the compressor. Do not release adsorbent into the
environment. Remove it from the air dryer, as per point 5.3, and dispose of it for recycling.
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1. Sicherheltsrichtiinien

1.1 In den Anwelsungen verwendete Plktogramme

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitshinwelse

Machen Sie sich sorgfaltig mit der technischen Dokumentation, der
Betriebsanleitung und den Sicherheitshinweisen vertraut. Die meisten
Unfélle bei der Verwendung von Kompressoranlagen geschehen infol-
ge der Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise. Verhindern Sie das
Entstehen von Gefahren und beachten Sie die Sicherheitshinweise..

@ Der Hersteller behélt sich das Recht vor Anderungen am Pro-

duktdesign vorzunehmen, ohne den Anwender zu informieren.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Ol und Verunreinigungen enthalten und
ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden gesetzli-
chen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

5. Druckluft ist eine auflerst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemaf ver-
wendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und
zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von Ge-
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raten mit Druckluft ist auRRerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!

6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgefiihrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlauche
vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie sicher, dass
die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheltsvorkehrungen fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Anlagen dirfen ausschlieBlich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen auf-/
abgeladen werden. Anlagen dirfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen
niemals an Hebezeugen o. A. hédngen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor Niederschlag
geschltzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch FremdbelUftung belliftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompressor
ein von Hand betatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fur Notfalle.

5. Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub etc.
durfen keinesfalls in die Atmosphére freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fur ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der Schlauch
sollte nicht verdeckt sein und es durfen keine brennbaren Materialien in unmittelbarer Nahe
gelagert werden.

7. Druckluftschlauche durfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Liftungsoffnungen von Anlagen durfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf,dass
das Gebaude gut bellftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar
am Gerat vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne
Vorwarnung anlaufen!“ Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeflhrt wer-
den. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen,
dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen muissen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nahe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schitzen.
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Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir den ordnungsgemafien Be-
trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.Anlagen sind nur mit
entsprechenden Schutzvorrichtungen zu betreiben. Die Schutzvorrichtun-
gen mussen den Elektromotor vor Kurzschliissen, Uberlast (systematisch
und bei der Inbetriebnahme) und Phasenausfall schiitzen. Die Montage
von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

12. Sdmtliche Tanks und Behalter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventilen
ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhandenen
Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheltsvorkehrungen wahrend des Betriebs

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen
oder Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und Be-
triebsdruck fir die jeweiligen Geréate geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen Schlauch-
anschlisse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbindung kann
schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine
Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefiihrt werden. Folgender Warnhinweis
muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert
und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehauses entfernt wurden. Tlren
oder Abdeckungen dirfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig geoffnet
werden. Gehorschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten konnen offene Tlren oder fehlende Ab-
deckungen wahrend des Betriebs zu Uberhitzung fiihren.

6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebauden, in denen der Schalldruckpe-
gel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

+7 (800) 777-83-75(3B0oHOK 6CCHJ'IaTHLIEI§

WWW.V-p-K.ru ADX-20-F-PDP


http://www.v-p-k.ru/
http://www.v-p-k.ru/

7.Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkiihlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

»Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

 Zustand und Dichtigkeit samtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

* Lecks;

« Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

 Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

« Funktionstlchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

« Funktionstuichtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif;

1.5 Sicherheitsvorkehrungen fiir Wartung und
Instandsetzung

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Es sind ausschlielich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unféllen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschliefen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es dirfen niemals Montagearbeiten an Anlagen, die
unter Druck stehen, durchgefthrt werden.

5. Sdmtliche Wartungsarbeiten durfen erst ausgefihrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekuhlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entzlindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7.Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld ange-
bracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten. Gefahr
fUr Bedienpersonal!”

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt kei-
ne Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefuhrt werden. Folgender Warn-
hinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.
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9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. SchlieRen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.

10. Schweiflarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefiihrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren der
Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen oder
Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fiir Inspektionen und Kontrollen der An- lage
genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Ldsungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen konnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeu-
ge, Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie griindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. lhre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass Ihre Sicherheit von ihrer Funktionstichtigkeit abhangt!

16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.

17.Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schitzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw.
vor Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.
19. Sicherheitshinweise fir den Umgang mit Kaltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
bellftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt kommt,
spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch Kleidung
hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu entfernen.
Spllen Sie die Kleidung stattdessen grundlich mit klarem Wasser aus, bis das Kihlmittel
ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschlieend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel) Schutz-
handschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.
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2. Deslign und Funktion

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisungen, bei Verwendung nicht origi
naler Ersatzteile und wenn kein Garantie-Servicepass vorliegt, kann
der Garantieanspruch verfallen.

2.1 Technische Daten

Die Produktmerkmale der COMPRAG kaltregenerierenden Adsorptionstrockner mit Druck-
taupunktsteuerung sind nachfolgend aufgefuhrt:

Modell ADX-20-F-PDP|ADX-30-F-PDP |ADX-40-F-PDP | ADX-50-F-PDP |ADX-70-F-PDP
Produktcode 14400301 | 14400302 | 14400303 | 14400304 | 14400305
Luftdurchsatz*, (m3/min) 2,0 3,0 4,0 5,0 7,0
Maximaler Betriebsdruck, bar 10
Max. Drucklufttemperatur am Trockne-
reintritt, °C +55
Min./max. Umgebungstemperatur, °C +5/+45
Taupunkttemperatur -40
Spannung, (Phase(n)/V/Hz) 1/220/50
Adsorptionsmitteltyp Trocknungsmittel - aktiviertes Aluminiumoxid
Adsorptionsmittelmenge, kg 30 45 60 75 105
Gewindeanschluss,
Eintritt / Austritt 61 6114 6112
Modell ADX-90-F-PDP|ADX-125-F-PDP| ADX-160-F-PDP| ADX-200-F-PDP| ADX-250-F-PDP|
Produktcode 14400306 | 14400307 | 14400308 | 14400309 | 14400310
Luftdurchsatz*, (m3/min) 9,0 12,5 16 20 25
Maximaler Betriebsdruck, bar 10
Max. Drucklufttemperatur am Trockne-
reintritt, °C 55
Min./max. Umgebungstemperatur, °C +5/+45
Taupunkttemperatur -40
Spannung, (Phase(n)/V/Hz) 1/220/50
Adsorptionsmitteltyp Absorptionsmittel aktiviertes Aluminiumoxid
Adsorptionsmittelmenge, kg 135 190 240 300 375
Gewindeanschluss,
Eintritt / Austritt 611/ G21/2"/ 62" 637/ G21/2"
* Siehe Punkt 2.4
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Ausgestattet mit Vor- und Nachfiltern

Produktcode Modell Vorfiltern Nachfiltern

14400301 ADX-20-F-PDP AF-047/EL-047S AF-047/EL-047P
14400302 ADX-30-F-PDP AF-047/EL-047S AF-047/EL-047P
14400303 ADX-40-F-PDP AF-072/EL-072S AF-072/EL-072P
14400304 ADX-50-F-PDP AF-072/EL-072S AF-072/EL-072P
14400305 ADX-70-F-PDP AF-085/EL-085S AF-085/EL-085P
14400306 ADX-90-F-PDP AF-085/EL-085S AF-085/EL-085P
14400307 ADX-125-F-PDP AF-148/EL-148S AF-148/EL-148P
14400308 ADX-160-F-PDP AF-148/EL-148S AF-148/EL-148P
14400309 ADX-200-F-PDP AF-240/EL-240S AF-240/EL-240P
14400310 ADX-250-F-PDP AF-240/EL-240S AF-240/EL-240P

2.2 Funktion

Der Trockner ist fir das Trocknen von Druckluft fir industrielle Zwecke vorgesehen. In fol-
genden Einrichtungen darf der Trockner nicht verwendet werden: wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht oder wo Arbeiten ausgefiihrt werden, die mit der Freisetzung von Sub-
stanzen verbunden sind, die eine Gefahrdung der Brandsicherheit darstellen (Lésungsmittel,
entzindliche Dampfe, Spirituosen usw.). Insbesondere darf der Trockner nicht fur die Her-
stellung von Atemluft verwendet werden. Diese Anwendung ist erlaubt, wenn die Druckluft
auf einen flr das Einatmen geeigneten Luftreinheitsgrad entsprechend den durch die lokale
Gesetzgebung vorgeschriebenen Normen gereinigt wird.

Das Gerat darf nur entsprechend seinem bestimmungsgemafien Zweck verwendet werden.
Die Verwendung flir andere Zwecke wird als unsachgemaf und unangemessen angesehen.
Der Hersteller haftet nicht fir irgendwelche Schaden aufgrund der unsachgemafen und un-
angemessenen Verwendung des Gerats.
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2.3 Funktionsweise

Abb. 2.3 Flussdiagramm des Trockners

© © N o O pr 0N

Bypassventil.

Schalldampfer

Injektor

11. Steuerung

Adsorptionsbehalter rechts.
Ruckschlagventil.
Adsorptionsbehalter links.
Magnetventil (PV)

Zyklon-Kondensatabscheider
Druckluftfilter Grobfiltration
10. Magnetventil PV2/PV4

12. Taupunktsensor (im Elektroschrank)

----- Zu trocknende Luft
Getrocknete Luft

PV4

PV2

ADX20 - ADX90
ADX125 - ADX250

15 sec
-

30 sec

s

Delay

270 sec

30sec

270 sec

270 sec

30sec

240 sec

60 sec

240 sec

240 sec

60 sec

A

E

C

Ablaufdiagramm fiir das Offnen und SchlieRen der elektromagnetischen Pneumatikventile (PV) 5.
PV4 - Magnetventil des linken Adsorptionsbehalters

PV2 - Magnetventil des rechten Adsorptionsbehalters

Wahrend der Inbetriebnahme sind beide Magnetventile PV2 und PV4 geschlossen.

Phase A. Magnetventil PV2 wird betatigt, sodass der Druck in Adsorptionsbehalter 2 bis auf Umge-
bungsdruck abfallt. Bypassventil 1 schaltet um und schliefit Adsorptionsbehalter 2 (weil dieser Ad-
sorptionsbehalter nicht unter Druck steht). Die einstromende Druckluft wird in Adsorptionsbehalter
4 geleitet, wo das Adsorptionsmittel die Feuchtigkeit bis auf den erforderlichen eingestellten Anteil
adsorbiert. Ein Teil der trockenen Luft gelangt durch den Injektor 7 vom Adsorptionsbehalter 4 in den
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Adsorptionsbehélter 2, wo sie expandiert. Die (getrocknet und expandiert) eingelassene Luft durch-
stromt den Adsorptionsbehaiter 2 und trocknet das Adsorptionsmittel; die Feuchtigkeit wird Gber das
Magnetventil PV2 und den Schalldampfer 6 in die Umgebung ausgeblasen. Wenn die Phase abges-
chlossen ist, dann ist das Adsorptionsmittel im Adsorptionsbehalter 2 vollstandig regeneriert.

Phase B. Das Magnetventil PV2 schliefSt und der Druck im Adsorptionsbehalter 2 wird mittels
des Injektors 7 bis auf Betriebsdruck erhoht.

Phase E. Unter bestimmten Bedingungen kann der Taupunkt unter dem eingestellten Wert der
Lower limit (z. B. -40 ° C) senken. In diesem Fall erfolgt kein automatischer Wechsel der Zyklen.
Die Ventile PV2 und PV4 bleiben geschlossen und es findet keine Regeneration statt. Das heift,
es gibt einen wiederholten Zyklus der Phasen A oder C, jedoch ohne Regeneration. In der Phase
E wird der wiederholende Zyklus nur einmal wiederholt. Am Ende des wiederholten Zyklus erfolgt
ein automatischer Wechsel der Zyklen mit Umschalten auf Phase A oder C.

Phase C. Magnetventil PV4 wird betatigt, sodass der Druck in Adsorptionsbehalter 4 bis auf Umge-
bungsdruck abfallt. Bypassventil 1 schaltet um und schlielt Adsorptionsbehalter 4 (weil dieser Ad-
sorptionsbehalter nicht unter Druck steht). Die einstromende Druckluft wird in Adsorptionsbehalter
2 geleitet, wo das Adsorptionsmittel die Feuchtigkeit bis auf den erforderlichen eingestellten Anteil
adsorbiert. Ein Teil der trockenen Luft gelangt durch den Injektor 7 vom Adsorptionsbehalter 2 in den
Adsorptionsbehalter 4, wo sie expandiert. Die (getrocknet und expandiert) eingelassene Luft durch-
stromt den Adsorptionsbehalter 4 und trocknet das Adsorptionsmittel. die Feuchtigkeit wird Uber das
Magnetventil PV2 und den Schalldampfer 6 in die Umgebung ausgeblasen. Wenn die Phase abges-
chlossen ist, dann ist das Adsorptionsmittel im Adsorptionsbehaiter 4 vollstandig regeneriert.

Phase D. Das Magnetventil PV4 schliet und der Druck im Adsorptionsbehalter 4 wird mittels
des Injektors 7 wieder bis auf Betriebsdruck erhéht.

2.4 Korrekturfaktoren fiir die Berechnung der Lelstung

Alle Berechnungen fur Design und Herstellung von Trocknern werden fir Nennbedingun- gen
(Standardbedingungen) angegeben. Die Bedingungen sind gemaf I1SO 7183 wie folgt:
Betriebsdruck 7 bar, Drucklufttemperatur am Trocknereintritt +35°N. Daher werden bei
der Auswahl eines Trockners Korrekturfaktoren verwendet, um die jeweiligen Unterschiede
zwischen den Nenn- und Ist-Bedingungen zu berlcksichtigen.

Betriebsdruck, bar 4 5 6 7 8 9 10
Faktor F1 0,6 0,75 0,88 1,00 1,1 1,17 1,25

Korrekturfaktor entsprechend der Drucklufttemperatur am Eintritt
Drucklufttemperatur am Eintritt, °N +25 +30 +35 +40 +45 +50
Faktor F2 1,15 1,1 1,00 0,91 0,84 0,79

Bei Verwendung dieser Faktoren flr die notwendige Trocknerberechnung ergibt sich die
folgende Gleichung fur die Ist-Leistung P: P = Pnenn / (F1 x F2)

Wenn Sie einen Adsorptionstrockner auswahlen, denken Sie
immer daran, dass fir die Regeneration ein Luftdurchsatz von
mindestens 15% erforderlich ist.
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3. Inbetriebnahme
3.1 Anheben

Fuhren sie eine Sichtprufung auf Verpackungsschaden durch. Wenn keine Schaden vor-
handen sind, dann platzieren Sie die Einheit in der Nahe des fur die Installation vorgeseh-
enen Standorts und packen die Einheit aus. Das Gerat darf nur mittels der entsprechen-den
Handhabungsvorrichtungen oder Hubeinrichtung bewegt werden. Das Gerat darf nicht
manuelle angehoben oder bewegt werden. Auch das verpackte Gerat muss an einem vor
Witterungseinflissen geschitzten Ort gelagert werden. Es ist auferste Vorsicht geboten.
Schwere Einwirkungen (Sté8e und Stlrze) kdnnen irreparable Schaden verursachen.

Das Vorhandensein von Kratzern und Abplatzungen kann zum
Verlust der Garantie fuhren.

3.2 Abmessungen

Das Aussehen des Trockner geht aus Abbildung 3.2 hervor.

Abb. 3.2 Lufttrockner, Abmessungen

3 T O | == £
3 oE| LE| wE| Lw
§ |&f|sE|gE|s”
T os) L [0
ADX-20-F-PDP | 1220 800 600 95,0

ADX-30-F-PDP | 1500 800 600 116,0

ADX-40-F-PDP | 1850 800 800 185,0

ADX-50-F-PDP | 2130 800 800 215,0

ADX-70-F-PDP | 1950 | 1040 800 260,0

ADX-90-F-PDP | 2200 | 1040 800 320,0

ADX-125-F-PDP| 2320 | 1275 1000 | 520,0

ADX-160-F-PDP| 2320 | 1320 | 1000 | 590,0

ADX-200-F-PDP| 2320 | 1430 1000 | 750,0

ADX-250-F-PDP| 2630 | 1430 | 1000 | 840,0
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3.3 Vorbereitung des Standorts

Das Installieren des Trockners unter ungeeigneten Bedingungen
kann zu verminderter Leistung aufgrund von Uberlast fiihren.
Solche Umsténde sind durch die Garantie nicht abgedeckt.

Die Mindestanforderungen fur die Installation sind wie folgt:

* Wahlen Sie einen sauberen und staubfreien, nach aufRen abgeschirmten Standort.

* Der FuBboden muss eben und horizontal sein und fiir das Gewicht des Trockners aus-
gelegt sein.

¢ Die minimale Umgebungstemperatur betragt +5°C.

* Die maximale Umgebungstemperatur betragt +45°C.

o Auf allen Seiten des Trockners ist ein fur das Ausflihren von Wartungsarbeiten ausre-
ichender Abstand vorzusehen.

Fur den Trockner ist keine Befestigung am Boden erforderlich.

3.4 Anschliisse an das Druckluftnetz

Alle mit dem AnschlieRen von Kompressoranlagen im Zusammenhang stehenden Arbeiten mus-
sen bei drucklos geschaltetem Druckluftsystem ausgefuhrt werden. Das Anschliefien an das
Druckluftnetz darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen. Die Temperatur und die in den
Trockner eingelassene Luftmenge muss den in Tabelle 2.1 vorgegebenen Werten entsprechen.

Ein Uberschreiten des zuldssigen Drucks kann zur Verletzung des Be-
dieners und zu Schaden am Geréat fihren. Der Benutzer muss die Ver-
antwortung fiir die Folgen tragen, die sich aus dem Uberschreiten des
auf dem Typenschild des Trockners angegebenen Druckwert ergeben.

Wenn diese Einheit verwendet wird, muss das Druckluftsystem mit einem Vorfilter fur die Rei-
nigung der Druckluft von Ol (zuldssiger Olgehalt 0,01 mg/m2) und einem (Staub-)Austritts-
filter zum Schutz vor Adsorptionsmittelstaub ausgerustet sein. Fir die Installation werden
COMPRAG Filter der AF-Serie empfohlen. Zur Unterstlitzung bei der Auswahl des geeigneten
Filters wenden Sie sich bitte an lhren Handler.

Die Verwendung des Adsorptionstrockner ohne die angegebenen
Filter kann dazu fuhren, dass das Adsorptionsmittel seine Gebrauch-
seigenschaften verliert oder dass das mit der Druckluft betriebene
Gerat verstopft. Der Benutzer muss Filter installieren. In Fallen, bei
denen solche Filter nicht verwendet werden, sind Anspriiche nicht
durch die Garantie abgedeckt und bleiben unberucksichtigt.

Die Abmessungen und Leistungskenndaten der Schlduche und Ventile missen dem Volumen
und Druck der Druckluft entsprechen. Eine Unterschatzung kann zu einer Systementspannung
fihren und eine Verletzung des Bedieners und Schaden an der Ausstattung verursachen.
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3.5 Druckluftschaltplan

1. Adsorptionsbehalter links.
2. Adsorptionsbehalter rechts.
3. Bypassventil.
4. Magnetventil.
O 1 2 © 5. Schalldampfer.
6 6 6. Manometer.
7. Sicherheitsventil.
3 j—/ 8. Injektor.
4 TTIE24 9. Ruckschlagventil.
% 10. Auslassventil
5 5

3.6 Anschluss an die Spannungsversorgung und
Elektroschaltplan

Abb.3.6.1. Elektroschaltplan
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1. Vi Stecker R DczavE blue |E

DC24v-| 11

2. PV2/PV4 Magnetventil 4-20ma [ 12 hite Pv2 Pya
3. F1 Sicherung = =
4. 1/Td Taupunktsensor
5 R Steuerung PDP-LOG

Nur qualifiziertes Personal darf das Gerat an die elektrische Spannungsversorgung an-
schliefen. Stellen Sie vor dem Herstellen der Anschllsse sicher, dass die Spannung und
Frequenz des Spannungsversorgungsnetzes den Werten in Tabelle 2.1 entsprechen. Die
zulassige Spannungsabweichung betragt +10%.
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4. Verwendung

4.1 Bedienfeld mit Taupunktsensor

Zur Steuerung der Parameter sind die ADX-F-PDP 20-250-Trockner mit einer Steuerung aus-
gestattet Comprag PDP-LOG, welches den Taupunkt automatisch Uberwacht und den Betrieb
der Installation optimiert. Gesamtansicht des Comprag PDP-LOG-Controllers.

Abb. 4.1. Schalttafel
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COMPRAG

PDP-LOG control
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LCD-Anzeige
Oben-Taste
Links-Taste
Rechts-Taste
Unten-Taste
Saulenanzeige A.
Arbeitsanzeige

Séulenanzeige B.

© © N o o~ DN R

Einstellungen

. Start / Stop-Taste

[N
o

A

1.Andern der Parameter im
Setup-Modus

2. Eingabe der “+” Werte

3. Halten Sie 4sek + Schnellvorlauf
gedrilickt

v

1. Andern der Parameter im
Setup-Modus

2. Werte eingeben “-”

3. Halten Sie 4sek + Schnellvorlauf
gedrlckt

4

Navigation durch die Parameter nach
oben. Vorheriger Parameter

>

Navigation durch die Parameter.
Néchster Parameter

©

1. Gerat ein- / ausschalten
2. Verlassen Sie den Setup-Modus,

wahrend Sie die Parameter speichern.

1. Aufrufen des Einstellmodus

2.Anzeigen der folgenden Seiten
wahrend der Installation

3. Bestatigen von Einstellungen
und Kennwértern

Schlieflen Sie den Trockner an das Stromnetz an. «Standby» leuchtet auf dem Bildschirm auf.
Wenn die Taste «EIN / AUS» gedruckt wird, schaltet sich der Trockner ein und arbeitet mit den
zuvor eingestellten Werten oder die vom Hersteller eingesteliten Werten. In diesem Fall zeigt das
Display die aktuellen Parameter an:

A drying:
B regen:
P.D.P.:

Noch 200 Sekunden.

Spalte B: Regeneration lduft. Noch 17 Sekunden.

200S - Spalte A: Trocknung lauft.
178 -
-32°C Aktueller Taupunktwert: -32 ° C
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Parameter einstellen

Die Einstellung der Parameter hangt von den Umgebungsbedingungen und dem Zustand der
eingehenden Pressluft ab. Halten Sie im Standby-Modus («Standby» wird auf dem Bildschirm
angezeigt) die Taste «SET» @driickt.

Mit den Tasten LINKS ’?ECHTS ki%nen Sie durch die Parameter scrollen. Mit den Tasten
AUF & /AB W andern Sie die Parameter auf die benétigten.

Standby Drying: 58S Off.delay: 1S P.D.P. control
o P. equalize: 1 S o o Upper limit: -20
Regen. delay: 1 S Lower limit: -40
Regen.: 2S
Ne | Parameter Parameterbeschreibung Reichweite | Werksein-
stellungen
1 | Drying Trocknungszeit einstellen 1~999 sek 270 sek
2 P.equalize Druckausgleichszeit in beiden Behaltern 1~99 sek 15-30 sek
3 Regen. Delay Regenerationsverzogerung 1~99 sek 5 sek
4 | Regen. Regenerationszeit 1~999 sek 240 sek
5 | Off delay Verzogerung beim Herunterfahren 1~999 sek 5 sek
6 | P.D.P.control upper limit | Einstellen des Taupunktwertbereichs +20°C -20°C
7 P.D.P. control lower limit -50°C -40°C

1. Stellen Sie die Trocknungszeit basierend auf den Umgebungsbedingungen und dem Zustand
der eingehenden Druckluft. Nach der eingestellten Zeit &ndern sich die Spalten.

*Die Trocknungszeitmuss grofRer oder gleich der Regenerationszeit4 +Regenerationsverzogerung
3 sein.

Andernfalls zeigt der Controller einen falschen Wert auf schwarzem Hintergrund an und die
Anzeige «Betriebsanzeige» blinkt.

** Wenn wahrend der Trocknungszeit der Taupunktwert nicht Gber den Upper limit steigt,
verlangert die Steuerung die Trocknungszeit. Regeneration der zweiten Saule wird ebenfalls nicht
stattfinden. In diesem Fall konnen Sie auf dem Bildschirm Folgendes sehen:

Adrying:  270S P1
Bregen: finished
P.D.P.: 41 °C

Uberpriifen Sie den eingestellten Wert regelmaRig und andern Sie ihn um die optimale Werte
zu erreichen.

2. Die Zeit zum Druckausgleich in beiden Behéltern wird vom Hersteller optimal eingestellt.
Es ist nicht empfohlen, es ohne ersichtlichen Grund zu andern, um pneumatische Stéf3e zu
vermeiden.

3. Die Regenerationsverzogerungszeit wird vom Hersteller optimal eingestellt. Es ist nicht
empfohlen, es ohne ersichtlichen Grund zu andern.
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4. Stellen Sie die Regenerationszeit basierend auf den Umgebungsbedingungen und und
dem Zustand der eingehenden Druckluft. Uberprifen Sie den eingestellten Wert regelmaRig
und andern Sie diesen flr eine optimale Installationsleistung.

* Wenn das Gerat wahrend der Regeneration ausgeschaltet wird, tritt eine Verzogerung der
Abschaltung auf, zur Vermeidung eines pneumatischen Stof3es.

5. Die Abschaltverzogerungszeit wird vom Hersteller optimal eingestellt. Es ist nicht
empfohlen, es ohne ersichtlichen Grund zu andern.

6. Stellen Sie den gewtlinschten Taupunktbereich ein.

4.2 Das Gerat ein-/ausschalten

Stellen Sie sicher, dass die Betriebsparameter den in Tabel-le
2.1 vorgegebenen Nennwerten entsprechen (Netzfrequenz und -
spannung, Druck und Temperatur der Druckluft, Umge-
bungstemperatur usw.).

Wenn das Gerat im Winter geliefert wird, lassen Sie das Gerat nach dem Auspacken fur min-
destens acht Stunden bei Raumtemperatur stehen, bevor Sie es einschalten. Dadurch wird si-
chergestellt, dass die Komponenten warm sind, sodass die Kondensatbildung vermieden wird.

Die Erstinbetriebnahme darf nur von qualifiziertem Fachperso- nal
vorgenommen werden. Der Benutzer ist alleine fir den ord-
nungsgemafien und sicheren Betrieb des Gerats verantwortlich.

Der Trockner wird durch Driicken und Halten der EIN / AUS-Taste gestartet und gestoppt. Beim
ersten Start des Gerats nach der Lieferung muss das Trocknungsmittel getrocknet werden.
Zum Erreichen des erforderlichen Taupunkts muissen folgende Verfahren befolgt werden:

* SchlieRen Sie den Trockner an das Druckluftnetz an

* SchlieRen Sie die Auslassarmatur

e Stellen Sie die Regenerationszeit 30sek kiirzer als die Trocknungszeit ein

» Schalten Sie den Trockner ein und warten Sie mindestens 10 Saulenwechselzyklen.

Der Trockner ist betriebsbereit. Wenn diese Verfahren nicht ausgefuhrt werden, kann die
Einstellung auf den Sollwert-Taupunkt lange dauern! Nach einer Betriebsunterbrechung des
Trockners von mehr als zwolIf Stunden wird empfohlen, den fir die Erstinbetriebnahme des
Trockners beschriebenen Ablauf zu wiederholen. Allerdings sind nur zwei Schaltzyklen der
Adsorptionsbehalter abzuwarten.

Der Trockner darf im ausgeschalteten Zustand nicht verwendet
werden. Die Trocknungseigenschaften des Adsorptionsmittels
werden dadurch zwangslaufig vermindert.
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5. Elnstellung und Wartung

5.1 Einstellung fiir bestimmte Betriebsbedingungen

Der Trockner wird standardméaBig geliefert mit einer Duse fur den Betrieb unter
Temperaturbedingungen eingang +35 und Druck (am Manometer) 8 bar. Es kommt mit einer
zusatzlichen Duse fur einen Druck von 10 bar. Das Ersetzen der Duse ergibt einen genaueren
und sparsameren Durchfluss trockener Luft zur Regeneration. Das Wechseln der Dise bei
Verwendung eines anderen Betriebsdrucks kann durch das Andern der Regenerationszeit
ersetzt werden!

1%
B

Abb.5.1

Um den Injektor (1) auszutauschen, I6sen Sie die Verschraubungen (2). Stellen Sie sicher,
dass die Anschlisse nach dem Austauschen hermetisch angezogen sind.

5.2 Priifen wahrend des Betriebs

Das Wechseln der Zyklen und die Manometeranzeigen mussen taglich iberwacht werden.
Einmal monatlich missen die in Abbildung 3.5 dargestellten Injektoren (8) und Schalldamp-
fer (5) zur Inspektion zerlegt und bei Bedarf von Ol und Staub gereinigt werden.

Wenn diese Vorgange nicht ausgefuihrt werden, dann kénnen
Stérungen der ordnungsgemafen Trocknerfunktion auftreten
und zu einer merklichen Verschlechterung der Luftqualitat am
Trockneraustritt fihren.
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5.3 Austauschen des Adsorptionsmittels

Die verschlechterte Adsorptionsmittelqualitat kann zu einer ver-
minderten Trocknerleistung fuhren. Wenn Sie keine Moglichkeit
zur Qualitatstiberwachung der getrockneten Luft haben, dann
mussen Sie das Adsorptionsmittel alle 3 Jahre austauschen.

Unter Standardbedingungen, fur die der Adsorptionstrockner ausgelegt ist, hat das Adsorp-
tionsmittel eine Standzeit von mindestens drei Jahren, bevor es seine Feuchtigkeit adsorbie-
renden Eigenschaften verliert. Fir den Austausch des Trocknungsmittels sind die folgenden
Schritte auszufiihren:

¢ Stellen Sie sicher, dass die Adsorptionsbehalter drucklos sind und trennen Sie den
Trockner vom System.

* Schrauben Sie den Entleerungsstopfen ab.

* Entfernen Sie das Adsorptionsmittel vollstandig aus den Adsorptionsbehaltern.

* Schrauben Sie den Entleerungsstopfen auf.

¢ Schrauben Sie den Einfullstopfen ab.

* Fillen Sie beide Adsorptionsbehalter mit Originaladsorptionsmittel gemaf Tabelle 2.1.

* Schrauben Sie den Einfullstopfen auf.

* Flihren Sie das Inbetriebnahmeverfahren wie fur die Erstinbetriebnahme gemaf Punkt
4.2 aus.
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6. Fehlerbehandlung
6.1 Mogliche Fehler

Fehler Mégliche Ursache Lésung
Der Trockner startet [nung an. & &
nicht. Hauptschalter.

Ausfall der Elektronikleiterplatte.

Elektronikleiterplatte austauschen.

Spulluft tritt nicht
aus.

Ausfall der Magnetventils.

Signalausgang zu den Magnetventilen Uber-
prufen. Bei Bedarf austauschen.

Ausfall der Elektronikleiterplatte.

Elektronikleiterplatte austauschen.

Injektor / Schalldampfer ver-
stopft.

Injektor / Schalldampfer entfernen.
Mit Druckluft spulen. Bei Bedarf austauschen.

Die Luft tritt in sehr
kleinen Mengen aus.

Injektor / Schalldampfer ver-
stopft.

Injektor / Schalldampfer entfernen. Verunrei-
nigungen / Ol / Staub entfernen.

Es finden keine
Anderungen der
Adsorptionsbehalter-
zyklen statt.

Die Funktion der Magnetventile
Uberprufen.

Signalausgang zu den Magnetventilen Uber-
prufen. Bei Bedarf austauschen.

Es liegt keine elektrische Span-
nung an.

Zu uberprifen sind die Netzversorgungsspan-
nung. der Zustand der Sicherungen und der
Hauptschalter.

Ausfall der Elektronikleiterplatte.

Elektronikleiterplatte austauschen.

Mechanisches Problem im Ein-
lassventil.

Einlassventil entfernen und freies Spiel der
Bypassunterlegscheibe tUberprifen.

Vorhandensein von
Kondensat in der
Rohrleitung.

Die Zuluftmenge ist zu hoch.

Niedriger Luftdruck am Eintritt.

Hohe Lufttemperatur am Eintritt.

Die Konformitat der Betriebsbedingungen mit
den Anforderungen der technischen Doku-
mentation Uberprifen.

Es finden keine Anderungen der
Adsorptionsbehalterzyklen statt.
Ungeniugende Spulluftversor-
gung.

Druck im Adsorptionsbehalter
wahrend des Regenerationsmo-

dus (maximal zulassiger Druck
Pmax ist 0,05 MPa).

Alle zuvor genannten Methoden der Fehlerbe-
handlung durchschauen.

Standzeit des Adsorptionsmittels.

Austauschen des Adsorptionsmittels.
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1. Lagerung und Entsorgung

7.1 Lagerung der Trockner

Die Umgebungsbedingungen fir die Lagerung der Trockner sind wie folgt: Temperatur
zwischen -10° und +45°N sowie bei max. 75% relative Feuchte. Das Auftreten von Nieder-
schlag am Lagerort muss ausgeschlossen sein.

7.2. Entsorgung

Fur die Zerlegung des Trockners zur Entsorgung wird empfohlen, die Komponenten nach
Werkstoffen zu trennen. Fur das Recycling wird empfohlen, den Sicherheitsanweisungen fur
die einzelnen Werkstoffe zu folgen. Dem Recycling des Adsorptionsmittel ist besondere Auf-
merksamkeit zu widmen.

Lassen Sie kein Adsorptionsmittel in die Umwelt gelangen!

Das Adsorptionsmittel enthélt Olpartikel aus dem Kompressor. Lassen Sie kein Adsorption-
smittel in die Umwelt gelangen. Entfernen Sie es gemaf Punkt 5.3 aus dem Trockner und
fihren Sie es dem Recycling zu.
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Mepeneuatka TeEKCTa U / UAU UCMOAL30BaHWE rpaduKn. AONYCKAETCs TOALKO C MUCbMEHHOro paspelueHus Comprag®.
MpounsBoanTeAb OCTaBASET 3a cO60I NpaBo 63 yBEAOMAEHWUSA NOTPEOUTEASI BHOCUTb UBMEHEHWA B KOHCTPYKLIMIO
M3AEAUI AAA YAYULLEHWS UX TEXHOAOTMUECKMX U SKCMAYaTaLMOHHbIX NapaMeTpoB.

Bua M3AEAMIA MOXET HE3HAUUTEABHO OTAMYATLCA OT MPEACTABAEHHbIX Ha U306PaXEHMUSAX.
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BHWMaTeAbHO 03HAKOMbBTECH C TEXAOKYMEHTaLIMEN, UHCTPYKLMEN
no aKCnAyaTaumm U npaBuAaM TeXHUKKU 6e30nacHOCTU. BOAbLLWH-
CTBO HECYACTHbIX CAy4a€eB Npu 3KCNAyaTaLmMu KOMNPECCOPHOM
TEXHUKM MPOUCXOAMUT U3-3a HECOOAOAEHUS MpaBuA 6E30MacHOCTU.
He ponyckaiite BO3HWKHOBEHWS OMacHbIX CUTYaLuii U cobatopaiiTe
COOTBETCTBYIOLLME NPaBUAA TEXHWKU 6E30NacHOCTH.

0,
0,

[Tpon3BoAnTEAb OCTABAAET 38 cobon npaBo BHOCUTb MUSMEHEHNA B
KOHCTPYKUUKO U3AEAUA 6e3 npeABapUTEAbHOIO yBEAOMAEHUA.

1. MpaBuna TexHHKHu 6e3onacHoOCTH

1.1 CMMBOAbI, UCNOAb3YEMbI€ B UHCTPYKLMMU

OnacHO AAA XMU3HM.

MpeaynpexaeHuve.

A
D

BHUMaHuMe.

1.2 O6wwue npaBuna 6e30NacHOCTH

0,

Bca oTBETCTBEHHOCTb 3a TPABMbI UAW NMOBPEXAEHWS, MOAYYEH-
Hble BCAEACTBME HECOBAIOAEHUS NPaBKA TEXHUKK Be30nacHOCTH
NpuW YCTaHOBKE, 3KCMAyaTaLmMu UAM OBCAYXMBAHMIO, @ TaKXe Mpu
HECaHKUMOHNUPOBAHHOM UCMNOAbB30OBAaHUN AQHHOIO OGOpyAOBaHVIFl,
BOo3Aaraetcs Ha notpebutens!

1. OnepaTop AOAXEH HEYKOCHUTEABHO COOAIOAATb NPaBUAG TEXHWUKM 6E30MacHOCTH, MPEeAYCMO-
TPEHHbIE 3TUMU UHCTPYKUMAMM U MECTHBIM 3aKOHOAATEABCTBOM!

2. Mpu cpaBHEHUM A@HHbIX NpaBUA 6€30MacHOCTH C NpaBUAGMMK MECTHOMO 3aKOHOAATEALCTBA,
Heo6Xxo0AMMO BbIOUpaTh Te, KOTOPbLIE NPEABABASIOT HoAee XECTKME TpeboBaHMS!

3. K akcnayaTaumu, TeXHUYECKoMy OBCAYXUBaHWUIO U PeMOHTY obopyaoBaHua Comprag Ao-
NMyCcKaeTcsl TOAbKO O0OyuYeHHbI OBCAYXMBAIOLWMIA NEPCOHAA C COOTBETCTBYHOLLEN CTEMNEHbIO
NpPo¢peCCUOHAABLHON NMOArOTOBKM!
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4. CxaTbli1 BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMMpPEeccopa MOXET CoAepXaTb MacAa U yrae-
KUCAbIV ra3 1 He BASIETCA NPUIOAHBIM AASE AbIxaHUS! HEOBXOAMMO NPOBECTH OUMCTKY CXATOro
BO3AYyXa AO KAACCa YMUCTOTbl BO3AYyXa MPUITOAHOIO AAA AblXaHWA, COOTBETCTBYHOLLEro HOPMam
MECTHOI0 3aKOHOAATEAbCTBA!

5. CxaTbli BO3AYX — UCTOUHUK SHEPTUM BbICOKOM CTEMNEHM ONacHOCTW. 3anpeLLaeTcsi CNOAb30Ba-
HME CXaTOro BO3AYXE HE MO HasHaueHWo! He MpUMEHSITE ero AASt UUCTKM OAEXKABI U 00YBU, HE Ha-
npaBAsIMTE pyKaBa CXaToro BO3AyXa B CTOPOHY AHOAEM W XXMBOTHBIX! [Py MCNOAL30BaHWM BO3AYXa AMA
YMCTKM 060PYAOBAHMS, AGAANTE 3TO C 0COO0I OCTOPOXHOCTHIO C NPUMEHEHWUEM 3aLLMTHBIX OUKOB!

6. Bce paboTbl M0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXXMBAHIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTAaXY M T.M. AOAKHbI NPOU3-
BOAWTBLCS MPK BbIKAKOUEHHOM 000PYAOBAHMM, C OTKAFOUEHHbIM OT CETU Kabenem NuTaHus, ¢ 0TCOeAU-
HEHHbIMW OT U3AEAUSA PyKaBaMM CXaTOro BO3AYXa, Pab0Tbl HEOBXOAMMO MPOBOAUTH B 3ALLIMTHBLIX OUKaXx!
Y6eaunTech, UTo 060PyAOBaHIS OTKAOUEHO OT CETH CKATOro BO3AYXa M HE HAXOAWTCA NMOA AABAEHUEM!

1.3 Mepbi 6e30nacHOCTH NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIo

BcA oTBETCTBEHHOCTL 3a TPaBMbl AU MOBPEXAEHUSA, NOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAOAEHUSI npaBuUA TEXHUKK 6e30MacHOCTH npu
yCTaHOBKE, 3KCNAyatauunn UAU O6CI\y)KVIBaHVI}O, a Takxke npu He-
CaHKUMOHMPOBAHHOM WCNOAb30OBAaHUU AAHHOIO OﬁOpyAOBaHMH,
BO3AaraeTcqa Ha I'IOTpe6VITe/\F|!

1. Pasrpyska/norpy3ka 060pyAOBaHWSI AOAKHA MPOBOAUTLCA TOABKO MPK MOMOLLM COOTBETCTBYHOLLIMX
NPUCNOCOBAEHUI UAM MOABEMHBIX MEXaHU3MOB. PyuHOM NOABLEM M NepeMeLLeHre 3anpeLleHbl. He
OCTaBAAlTE 060PyAOBaHKE B MOABELLIEHHOM COCTOSTHUM. [pr pasrpy304HbIX paboTax MCMOAL3YMTE KACKY.

2. PasmecTute nspeare B CyXoM U YUUCTOM NMOMELLEHUM, UCKAKOUAIOLLIMM NPSIMOTO BO3AEWCTBUS
aTMOCOhepPHbIX 0CAAKOB. MoMeLLleHWE AOAKHO XOPOLLO NPOBETPUBATLCS; NPU HEOOXOAMMOCTH
obecneubTe NPUHYAUTEABHON BEHTUASILIMEN.

3. 3anpelLaeTcsi UCMOAb30BaTh M3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbBIE AW UCTIOPUYEHHbIE PyKaBa CXa-
TOro Bo3ayxa. YbeauTech, UTO pykaBa Mo HOMWHAAbHOMY AMAMETPY U pabouyemMy AaBAEHUIO
COOTBETCTBYHOT AQHHOMY 060PYAOBaAHMUIO.

4. MNMpW UCMOAB30BAHUM B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHBIX CTaHUMMI, KaXAbli KoMMnpec-
COp AOAKEH MpeArnoAaratb HaAMUMe PyYHOrO KpaHa AAS BO3MOXHOCTH OTCeueHUst Aoboro 13
HWX B CAyYyae BO3HWKHOBEHWSA BHELUTATHbIX CUTyaLWi.

5. He ponyckaeTcsi HaAMuMe B aTMOCGEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- U MOXapPOoONacHbIX NPUMECEH,
TaKKX KaK: Napbl PacTBOPUTEAEN, YTAEPOAHAS MbIAb U T.M.

6. ObecneubTe CBOHOAHBIM AOCTYM K pyKaBy CXaToro Bo3ayxa M3 Kommnpeccopa. He 3axnam-
ASATE €ro, He XpaHuTe B HeHOCpeACTBeHHOVI 6An30CTU AErkoBoCnAaMeHAarLwneca MmaTtepmanbl.

7.He nepexumaiite, He AepOPMUPYIHTE MOABOAHbBIE PyKaBa CXaTOro BO3AyXa.

8. 0becneybTe xopoLlee NPOBETPUBAHUE NMOMELLEHNS.
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9. 06opypoBaHKWE AOAKHO BbITb 3a3emaeH0. ObecneybTe 3aLUMTy OT KOPOTKOTO 3aMblKaHMs.
IMycKoBOW PYOUABHUK AOAXEH HAXOAUTLCS B HEMOCPEACTBEHHOWM BAM30CTM OT 060PYAOBAHMSA U
MMETb 3aLLUMTY OT HECAHKLMOHMPOBAHHOIO 3anycka.

MotpebUTenb HECET MOAHYIO OTBETCTBEHHOCTL 32 COOTBETCTBHE YCAO-
BH SKCTIAYaTaLM¥ SASKTPHMUECKOro ABUIraTeAsi, yCTaHOBAEHHOIO B 060-
PYAOBaHHM. JKCTIAyaTauua 06opyaoBaHHA 6e3 3aLLMTHOH annapartypbl
He AomycKaeTcs. 3aluMTHas annapatypa AONKHa 06ecrnevrBaTh 3aLlmTy
INEKTPUUECKOTO ABUIaTEAS] OT KOPOTKMX 3aMblKaHWIA, Neperpy3ok (Cucte-
MaT1UYECKOM W MyCKOBOW) 1 HEMOAHOMA3HbIX PEXMMOB.YCTaHOBKa 3aLLMT-
HOM annapaTypbl ABAAETCS 0653aHHOCTBHO NOTPEOUTENS.

10. Atobble EMKOCTM U CcOCyAbl, paboTatoLume NoA AABAEHUEM, AOAKHbBI ObiTb 060PYAOBAHbI
npeAOXpaHUTEABHBIMU KnanaHamu! 3anpeluaetcsi AOON HECAHKUMOHUMPOBAHHbBIN MOHTaX,
AEMOHTaX UAU HACTPOMKa NpuAaraemMbix NPeAOXPaHUTEAbHbIX KAGMaHOB.

1.4 Mepbl 6e30N1aCHOCTH NPHU SKCNAyaTaLMH

Bcsa 0TBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbl UAW MOBPEXAEHUSA, MOAYYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAOAEHUSI npaBUA TEXHUKAU 6e30MacHOCTH npu
yCTaHOBKe, 3KCnAyaTtaumn UAU O6C/\y)KVIBaHMIO, a Takxe npu
HEeCaHKUMOHNPOBAaHHOM UCMNOAb3OBAaHWUU AQHHOIO 060pyAOBaHVIF|,
BO3AaraeTcqd Ha I'IOTpe6VITe/\F|!

1. Y6eauTech, UTO pykaBa no HOMUHAAbHOMY AM@METPy M pabouemy AaBAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHMIO. [Nepea 3anyCKOM NPOBEPLTE KPEMAEHUE KaXAOr0 COEAUHEHUS pyKa-
Ba. He MOAHOCTbIO 3aKPENAEHHbBIN pyKaB MOXET CTaTb MPUUNHOW CEPLE3HBIX TPaBM!

2. Hukoraa He BKkAtouaiTe 060pyAOBaHUeE, ECAV €CTb MOAO3PEHWUE Ha HaAMUME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AETKOBOCMAAMEHSOLLMXCS npumMecei!

3. Onepatopy 3anpeluaerca pabotatb ¢ 060pyAOBAHUEM, ECAM OH YTOMAEH, HAXOAWUTCA NOA BO3AEH-
CTBMEM AAKOTOAS, HAPKOTUUYECKMX CPEACTB UAW AEKAPCTBEHHbIX NPENAapaTos, Bbi3blBAIOLLMX 3aMEA-
AEHHYIO PeaKLM1o opraHuama.

4. 3anpeuaetcs pabota 060pyAOBaHWSA C AEMOHTUPOBAHHBIMU 3AEMEHTAMM.
5. Mepnoanyeckn nposepsnTe:

* HaAM4yMe Ha CBOUX MeCTax MPeAOXPaHUTEAbHbIX yCTpOVICTB N UX KpenaeHue;
* UCMPABHOCTb M FEPMETUYHOCTb BCEX PyKaBOB U TPYOOMPOBOAOB;

* OTCYTCTBME yTeuek;

® 3aTAXKU erl'lé)KH bIX 3AEMEHTOB U SAEMEHTOB KOHCTPYKUUU;

* BCE 3AEKTpU4veckmne KabeAn U KOHTaKTbl Ha MCMNPaBHOCTb U 6630I‘IaCHOCTb;

¢ paboToCnoCcobHOCTb MPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOWCTB, HAAUUKE TPA3U U T.1.;
¢ BCE 9N\EMEHTbI KOHCTPYKLMM HAaXOAATCS B paboyeM CoCcTosiHMK, 6e3 U3HOCa.
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1.5 Mepbl 6e3onacHOCTH NpU 06CAY)XMBAaHUM U PEeMOHTEe

BcA oTBETCTBEHHOCTL 3@ TPaBMbl UAWU MOBPEXAEHUSA, MOAYYEH-
Hble BCAEACTBME HECOBAOAEHUS npaBUA TEXHUKU 6e30MacHoOCTH,
npn yCTaHOBKE, 3KCNAyaTaunun NAU O6C/\y)KVIBaHMIO, a Takxe npu
HEeCaHKUMOHNPOBAaHHOM UCMNOAb3OBaHWUN AQHHOIO 060pyAOBaHVIF|,
BO3AaraeTca Ha I'IOTpe6VITe/\F|!

1. Paspeluaerca UCNoAb30BaTh TOAbKO OPUTMHAAbHbIE 3anacHble YacT M BCNOMOraTeAbHble
MPUHAANEXHOCTU. MCnoAb30BaHMe 3anyacten APYrx NPOU3BOAUTEAEI MOXET NMPUBECTU K He-
npeAcKasyeMblM MOCAEACTBUAM W, KaK PE3YALTAT, K HECHACTHbIM CAyUYasaM.

2. Mpu NPOBEAEHUM MOHTaXHbIX MU PEMOHTHbIX PabOT BCErAA UCMOAL3YHITE 3aLLUTHbIE OUKM!

3. MNepep NOAKAKOUEHWEM MAWU OTKAKOUEHUEM OﬁOpyAOBaHMFI OTCOEAMHUTE €ro OT OCHOBHOM
nHeBmoceTH. YbeanTech B OTCYTCTBMU ABBAEHUA B pykaBsax!

4. Mepea HaYaNOM MOHTaXHbIX MAK MPOUMX paboT, ybeanTech, UTo 060PyAOBaHME HE Harpyxe-
HO AaBAEHMEM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBaHWEM MOA AGBAEHWEM 3anpeLleHbi!

5. Bce paboTbl M0 TEXHUUECKOMY OBCAYXMBAHWUIO AOAKHbBI MPOBOAUTLCS TOABKO TOTAQ, KOTAa
TemnepaTtypa 3AeMEHTOB KOHCTPYKLMU YNaAET A0 KOMHATHOM.

6. Hukoraa He MCNOAb3YITE AAA UACTKU INEMEHTOB KOHCTPYKLMK AETKOBOCMAAMEHsoLMecs
PacTBOPUTEAU UAU TETPAXAOPHA YrAepoAa. Mpu NPOTUPKE NMPUMKUTE MepPbl MPEAOCTOPOXHOCTU
MPOTUB SIAOBUTLIX MAPOB UNCTSLLMX KUAKOCTEN.

7. Mpu NPOBEAEHUU MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOBXOAMMO 3aKpEenUTb Ha MNaHeAb
ynpaBAEHUA MHOOPMALMOHHYHO TaBAUUKY AASE MPEAOTBPALLEHUS OT HECAHKLMOHWPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkAtouatb. PaboTtatoT Atopn!»

8. CopepxuTe nomeLleHne, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 060pyAOBaHMe, B unctoTe. OTKpbITbie
BXOAHbIE U BbIXOAHbIE OTBEPCTUSA BO BPEMS MOHTaXa 3aKkpblBalTe CyxoM BETOLLbIO UAK Byma-
rom, Bo u3bexaHue nonapaHus mycopa B 06opyAoBaHUe.

9. 3anpeLaerca NPOBOAWUTb CBAPHbIE U MPoUne NOAOOHbIE PaboThbl HEMOCPEACTBEHHO BOAM3M
AaHHOro 060PYAOBaHUA, @ TaKXE COCYAOB, PABOTaOLLMX MOA AGBAEHUEM.

10. Mpu manenLwem NOAO3PEHUU Ha NEPErpeB, BOCMAGMEHEHWE UAU APYTYIO BHELUTATHYHO CU-
TyaLMto BblkAOuMTE 060pyAOBaHKUE. HesamearnTenbHO obecToubTe ero. He oTkpbiBakTe ABEpH
060pyAOBaHMA AO TEX NOP, NOKa Temnepatypa He ynaaEéT A0 KOMHATHOM BO U3bexaHue Moay-
YeHUA 0XOora UAW TPaBMbl.

11. 3anpeLlaeTcsi UICMOAb30BaHWE UCTOUYHUKOB CBETa C OTKPbITbIM MAGMEHEM AAS OCMOTPA U
peBn3MK 060PyAOBaHUS.

12. Hukorpa He VICI'IO/\b3yl71Te €AKME PaCTBOPUTEAU, KOTOPbLIE MOTYT MOBPEAUTL MaTepUaAibl
NMHEBMOCETH.

13. NMocAe NPOBEAEHMSI MOHTaXHbIX M MPOUYMX paboT yBeAUTECH, UTO BHYTPWU HE OCTAAOCh WH-
CTPYMEHTa, BETOLLM, 3anacHbIX Yacten 1 T.n.
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14. Ocoboe BHUMaHUE CTOUT YAEASITb MPEAOXPAHUTEABHBIM KAANaHaM. TLATEABHO CAEAWTE 3a
HUMW, BOBPEMS YAAASIATE MblAb U FPA3b. HY NPU KaKnx YCAOBMAX OHW HE AOAXKHbI YTPATUTh CBOM
dyHKUMOHAA. MoMHUTE, OT MX paboThbl 3aBKUCUT Balua 6e3onacHoCTb!

15. Mepea HauanoM paboTbl B LUTATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUECKOTO 0BCAYXUBAHUA UAKU pe-
MOHTa, NpoBepbTe, UTo paboyee AaBAeHKe, TeMnepaTypa 1 NpoUre XxapaKTepUcTUKK BbICTaB-
AEHbI MPaBUAbHO. YOeAUTECH, UTO BCe YNPaBAAIOLLIME U KOHTPOAMPYIOLLIME YCTPOMCTBA YCTaHOB-
AEHbI U GYHKLIMOHWUPYIOT BEPHO.

16. Mpu 3amMeHe GUALTPOB, CENAPATOPOB U T.M., NPOTPUTE CyXOW BETOLLbLID MecTa UX Kpenae-
HWSA OT MbIAU, TPA3KU, OCTATKOB MacAha.

17.HuKorpa He BAbIXaWTE MblAb OKCMAA aAtOMUHMSA. YBeanTech, uto paboyas 30Ha HapAexa-
LM 06pa3oM BEHTUAMPYETCSH; €CAU HEOOXOAMMO, UCTIOAL3YITE pecnmparop.

18. Ucnonb3yiiTe 3aLMTHbIE NepyaTki BO BPEMSI MOHTaXHbIX M PEMOHTHbIX paboT.

2. YCTPOHCTBO M NPHHLMN paboTtbi

HecobAatoaeHWe AaHHbIX VIHCprKLI.VIVI, MCMNOAb3OBaHKE
HEOPUTMHAAbHbIX 3anyacren, OTCyTCTBME I'apaHTVIVIHOFO
TaAOHa MOXET NMPUBECTU K NpeKPALLEHNIO AEWNCTBUA
rapaHTuun.

2.1 Texnuueckue AaHHbIe

OCHOBHbIE XapaKTepPUCTUKM aACOPOLIMOHHBIX ocylumteneit COMPRAG ¢ XONOAHOM pereHepaumen
C AQTYMKOM TOUKM POCHI NPEACTABAEHbI HUXE:

Moaenb ADX-20-F-PDP | ADX-30-F-PDP| ADX-40-F-PDP| ADX-50-F-PDP | ADX-70-F-PDP
APTUKYA 14400301 14400302 14400303 14400304 14400305
Pacxop Bo3ayxa™, (M3/MuH) 2,0 3,0 4,0 5,0 7,0
Makc. pabouee paBaeHue, bap 10

Makc. Temnepartypa cXatoro Bosayxa
°

+55
Ha BXoAe B ocywwntenb, C
M|n/Ma>§ Temneparypa oKpyxatoLen +5/+45
cpepbl, C
TemnepaTtypa TOUKM POChl, ‘c -40
HanpsixeHnwve (¢a3/B/I'y) 1/220/50
Tun aacopbeHTa OKCHA aAOMUHUS
KoanuectBo aacopbeHTa, Kr 30 45 60 75 105
Pe3bboBoe coeanHeHue, , , ,
Bxoa / Bbixoa G1 G11/4 G11/2
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Moaenb ADX-90-F-PDP | ADX-125-F-PDP| ADX-160-F-PDP| ADX-200-F-PDP | ADX-250-F-PDP

APTUKYA 14400306 14400307 14400308 14400309 14400310
Pacxop Bo3ayxa™, (M3/MuH) 9,0 12,5 16 20 25
Makc. paboyee paBreHUe, Bap 10

Makc. Temniepatypa cxaToro Bo3ayxa +55

Ha BXoAe B ocywntenb, C

:\;llpizgl:‘aﬁéemnepawpa OKpYyXatoLLen +5/+45

Temnepatypa Touku pocsl, ‘c -40

Hanpsxenue (dpa3/B/I'y) 1/220/50

Tun aacopbeHTa OKeuA aAlOMUHKUA

KoanuectBo apcopbeHTa, Kr 135 190 240 300 375

Pe3bboBoe coeanHeHue,

Bxoa / Bbixoa G11/2 G21/2'/ G2

G3'/ G21/2

* CMOTPM NYHKT 2.4

Komnaektaumna GUAbTPaMK CxaToro Bo3ayxa

Koa Moaenb DuUALTP Ha BxoAe DUALTP Ha BbIxoAe
14400301 ADX-20-F-PDP AF-047/EL-047S AF-047/EL-047P
14400302 ADX-30-F-PDP AF-047/EL-047S AF-047/EL-047P
14400303 ADX-40-F-PDP AF-072/EL-072S AF-072/EL-072P
14400304 ADX-50-F-PDP AF-072/EL-072S AF-072/EL-072P
14400305 ADX-70-F-PDP AF-085/EL-085S AF-085/EL-085P
14400306 ADX-90-F-PDP AF-085/EL-085S AF-085/EL-085P
14400307 ADX-125-F-PDP AF-148/EL-148S AF-148/EL-148P
14400308 ADX-160-F-PDP AF-148/EL-148S AF-148/EL-148P
14400309 ADX-200-F-PDP AF-240/EL-240S AF-240/EL-240P
14400310 ADX-250-F-PDP AF-240/EL-240S AF-240/EL-240P

2.2 HasHaueHHe

Ocywntenb NpepHa3HavyeH AN OCYLLEHWST CXATOro BO3AyXa, UCMOAb3YEMOrO B MPOMbILLAEH-
HbIX LeAfX. 3anpeliaercs UCNOoAb30BaTb OCYLWNTEAb B NOMELLEHUAX, B KOTOPbIX CYLLECTBYET
OMaCHOCTb NOXapoB WUAKW B3PbIBOB, UAU MPOBOAATCA paéOTbI, B XOA€ KOTOPbIX BbIAEAAOTCA
BelleCTBa, NPeACTaBAAOLLNE Yrpo3y B NAaHE noXxapHow 6e30nacHOCTH (pactBOpUTEAM, BOC-
NAaMEHSIOLLMEC napbl, CAUMPTbI U T.A.). B yacTHOCTH, 3anpeLuaeTcs UCNOAL30BaThb OCYLLUTEAb
ANA MTPOU3BOACTBaA BO3AyXa, NMPEAHA3HAYEeHHOro AAA AbIXaHUA. MopobHOE UCnoAb30BaHUE AO-
NnyCKaeTca, eCAU NPOBECTU OYUCTKY CXKATOro Bo3pyxa AO KAaCCa YMCTOTbl BO3AYyXa NMPUTOAHOIo
AN AbIX@HUWSA, COOTBETCTBYHIOLLLErO HOPMaMm MECTHOrO 3aKoHoAaTeAbCTBA!

060pyAOBaHME AOAKHO MCMOAB30BATLCA TOABKO MO HasHaueHWt. Mcnoab3oBaHe 060pyAo-
BaHWA AN APYTUX LEAEN CUMTAETCA HempaBUAbHBIM U HEOBOCHOBaHHbIM. MPOU3BOAUTEAb HE
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a A0OOI yLiep6, NPUUMHEHHbIM B pesyAbTaTe HernpaBUAbHOTO MAK
Heob60CHOBAHHOIO UCMOAb30BaHMA 060PYAOBAHUS.
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2.3 MpuHuMn paborbi

Puc. 2.3.1 06wuit BUA OCyLIUTEAS

KaanaH nepenyckHow
KonoHHa npaBas

KaanaH obpaTHbIi
KonoHHa AeBaf

KaanaH aneKTpoMarHWTHbIM
[AylIMTEAD

dopcyHka

dunbTp-cenapatop

© © N O o K 0N

DUALTP BO3AYLLHbIV

10. KaanaH anekTpoMarHutHein PV2/PV4

11. KoHTpoAAep

12. AaTyMKk TOUKK POCbl (BHYTPU Kopryca)

————— BO3AYX AASI OCYLLIKM

OcyLaemblivi BO3ayX

PV4

PV2

ADX20- ADX90 | 15 sec 270 sec 30 sec 270 sec 270 sec 30sec
>

ADX125- ADX250 | 30 sec 240 sec 60 sec 240 sec 240 sec 60 sec

[—

Dela A B E ¢ D
L

Puc. 2.3.2 Lyknorpamma oTKpbITUA 1 3aKPbITUS SAEKTPOMArHUTHbIX MHEBMATUUYECKMX KhanaHoB (PV)

PV4 - aneKTpOMarHUTHbIN KhanaH A€BOM KOAOHHbI

PV2 - 3neKTPOMarHUTHbIN KAanaH NpaBoi KOAOHHbI

Bo Bpemsi 3anycka 06a aAEKTPOMAarHUTHbIX KhanaHa PV2 1 PV4 3aKkpbITbl.

®asa A. dAeKTpoMarHUTHbIN KaanaH PV2 cpabaTbiBaeT U B KOAOHHE 2 CHUXAETCA AaBAEHUE A0
atMocdepHoro. MNepenyckHoM KnanaH 1 nepekAtoYaeTcs Ha 3aKpblTe KOAOHHBI 2 (Tak Kak B 3TOM
KOAOHHE HET AaBAEHMS). BXOAHOM NOTOK CxxaToro Bo3Ayxa HanpaBASIETCS B KOAOHHY 4, B KOTOPOW
aACOPOUPYHOLLIMIA MaTEPUAA NOTAOLLIAET BAAry A0 HEOBXOAMMOTO NapameTpa.
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Yepes GopcyHKy 7 YacTb CyXOro BO3AyXa NEPEXOAWT U3 KOAOHHbI 4 B KONOHHY 2, FA€ NMPOWUCXOAWT ero
paclmpeHue. MocTynatoLLmin Bo3ayx (OCYLLEHHbIA U PACLLUMPEHHbIN), MPOXOAA YepPe3 KOAOHHY 2,
ocyLLIaeT aacopOMPYHOLLIMIM MaTepuan; BAara BblbpachbiBaeTcsi B aTMOCHEPY UEPES INEKTPOMATHUTHBIN
kAanaH PV2 u raylumtens 6. B kKoHLEe dasbl aacopbrpytoLLIMit MaTePUaAn B KOAOHHE 2 MOAHOCTbIO
pereHepupyeTcs.

®a3za B. 3akpbIBaeTCcA INEKTPOMArHUTHbIN KaanaH PV2, nocae yero yepes popcyHKy 7 B KOAOHHE 2
BHOBb MOBbILLIAETCA AABAEHUE A0 Paboyero ypoBHs.

®asa E. B onpeaenéHHbIX YCAOBUAX HUXHEE 3HAUYEHUE TOUKM POChI MOXET OMyCKaTbCA HUXE
YCTAHOBAEHHOIO 3HaueHust Lower limit (Hanpumep -40°C). B aTom cAyuae aBTOMaTMUYECKasa CMeHa
KOAOHH He MPOMUCX0oAMT. KnanaHbl PV2 1 PV4 octatoTesi 3aKpbITbIMM M pEreHepaLImsi HE OCYLLLECTBASIETCS.
To ecTb NPOUCXOAUT NOBTOPHbIN LKA ®a3 A uan C, Ho 6e3 pereHepaumn. ®asa E paboTtaeT TOAbKO
OAMH MOBTOPHBIN LUMKA. [0 OKOHYAHWMKM MOBTOPHOTO LMKA@ NPOU3OMAET aBTOMAaTUUYECKas CMeHa
KOAOHH C nepekAtoueHnem Ha ®azy A nam C.

dasa C. dneKTpoMarHuTHbIN kKananaH PV4 cpabaTbiBaeT U B KOAOHHE 4 CHWXaeTca AaBAEHWE AO
atmocdepHoro. MepenyckHon kKaanaH 1 nepekAtoYaeTcsi Ha 3aKpbITUE KOAOHHbI 4 (Tak Kak B 3ToM
KOAOHHE HET AaBAEHMS). BXOAHOM MOTOK CXaToro Bo3ayxa HanpaBASIETCA B KOAOHHY 2, B KOTOPOM
aACOPOMPYHOLLIMIA EMaTEPHan MOTAOLLIAET BAAry A0 HEOOXOAMMOTO napameTpa. Yepes dopcyHKy 7 YacTb
CyXOro BO3AyXa NEPEXOAWT U3 KOAOHHbI 2 B KOAOHHY 4, FA€ MPOUCXOAMT €10 pacLumMpeHwe. MNocTynaroLumi
BO3AYX (OCYLLEHHbIN M PacLUMPEHHBIN), MPOXOASt YEPE3 KOAOHHY 4, ocyllaeT aAcopbupyroLLmi
Matepuan; BAara BbiIbpachbiBaeTCs B aTMOChepy Yepes3 INEKTPOMArHUTHbIM khanaH PV4 1 rayLumtens 6.
B KOHLEe da3bl aACOpOUpPYHOLLMIA MaTepran B KOAOHHE 4 NMOAHOCTLHO PereHepupyeTcs.

da3a D. 3akpbiBaeTcA INEKTPOMArHUTHbIN knanaH PV4, nocae uero vepe3 GopcyHKy 7 B KOAOHHe 4
BHOBb NOBbLILLIAETCA A@BAEHUE A0 paboyero ypoBHs.

2.4 MonpaBouHble KO3 PHULIUEHTbI AN NepecuéTa
NPOU3BOAUTEAbHOCTH.

Bce pacuétbl Npu NPOEKTUPOBAHMUU U U3TOTOBAEHWMU OCYLLMTEAEN NPUBOASTCSH K HOMUHAABHBIM
(cTaHA@pTHBIM) yeAoBHAM. CoraacHo ISO 7183 TakoBbIMU ABAAOTCA: pabouee AaBAaeHue 7 bap,
TemnepaTtypa cxXaToro Bo3ayxa Ha Bxope B ocywuTtenb +35°C. To ectb, npu nopbope ocy-
lwuTens TpebyeTca MCMOAb30BaHWE MOMPABOYHbIX KOIOOULMEHTOB, YUWUTbIBAIOLWMX PASHULY
MeXAY HOMUHaAbHbIMU U peaAbHbIMU YCAOBUAMM.

Pabouee paBreHUe, bap 4 5 6 7 8 9 10
KoadduumeHt F1 0,6 0,75 0,88 1,00 1,1 1,17 1,25

MonpaBoYHbIN KOIGOULMEHT B 3aBMCUMOCTU OT TEMMEPATYPbI CKATOr0 BO3AYXa Ha BXOAE
Temnepatypa Bo3ayxa Ha Bxoae, °C +25 +30 +35 +40 +45 +50
KoadpodnumeHnt F2 1,15 1,1 1,00 0,91 0,84 0,79

Mcnonb3ysi, npu pacuéte Tpebyemoro OCyLUMTEeAsi, AaHHble KO3GOULMEHTbI, MOAYyYaeM, UTO
peanbHas NPoM3BoAUTEABHOCTL P ByaeT paBHa: P=PHomuHanbHas / (F1 x F2).

Mpu nopbope aAcopOLMOHHOIO OCYLLIMTEAR BCErAQ MOMHUTE, UTO
pacxoa BO3Ayxa Ha pereHepauuio cocTaBAseT He MeHee 15%.
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3. BBOA B 3KCNAyaTaumio

3.1 TakenaxHblie pabotbl

MpoBepbTe BU3yaAbHO OTCYTCTBME MOBPEXAEHUSA YNIAKOBKM, ECAW MOBPEXAEHUI HET, NOCTaBbTe
6AOK PSIAOM C BblBpaHHbIM MECTOM MOHTaxa W pacnakyire. MepemelueHre 060pyAOBaHMUS
AONKHO MPOBOAMTLCA TOABKO MPY MOMOLLM COOTBETCTBYIOLLMX NMPUCTOCOBAEHNUI AWM MOABEMHBbIX
MeXaHW3MOB. PyyHOW MOABEM U NepemMelleHue 3anpelleHbl. Aaxe B ynakoBKe, AepXuTe
060pyAOBaHWE B 3aLLMLLIEHHOM OT BO3AEMCTBHS NMOFOAHbIX SIBAE€HWI MecTe. OBpalLaThCsi C OCTOPOX-
HOCTb. CUABHbIE YAAPbI (TOAUKM, MAAEHWE) MOTYT HAHECTU HEMONPaBUMbIN yiLEPO.

MpucyTcTBUE Ha U3AEAMU BMSTUH, CKOAOB M MPOYMX NOBPEXAEHWUI
MOXET MPUBECTH K MPEKpaLLEHNIO AEUCTBUS rapaHTUM.

3.2 NabaputHblie pasmepbl

Puc. 3.2 FabapuTHble pasmepbl OCYLLUTEAR

) 5 ) <

=< © ~| = —~| T ~| 8

< o S| = S| = s| 8¢

g c@slg3Is5|6-5 52
5 = 2 2

= o 3 = =

ADX-20-F-PDP | 1220 800 600 95,0

ADX-30-F-PDP | 1500 800 600 116,0

ADX-40-F-PDP | 1850 800 800 185,0
ADX-50-F-PDP | 2130 800 800 215,0
ADX-70-F-PDP | 1950 | 1040 800 260,0
ADX-90-F-PDP | 2200 | 1040 800 320,0
ADX-125-F-PDP| 2320 1275 | 1000 | 520,0
ADX-160-F-PDP| 2320 | 1320 | 1000 | 590,0

ADX-200-F-PDP| 2320 1430 1000 | 750,0

ADX-250-F-PDP| 2630 1430 1000 | 840,0
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3.3 NMoaroroBka noMeLleHUA

Pa3melueHne ocyLluMTeAs B HEHAANEXALLMX OKPYXAOLLMX YCAOBUAX MO-
XET NPUBECTU K NOTEPE €ro paﬁOTOCI'IOCO6HOCTVI BCAEACTBME CBEPXBbI-
COKMX Harpy3ok. Takve cutyalmmn He ABASIHOTCA rapaHTUAHbIM CAy4YaeMm.

MuWHUMaAbHbIE TpeﬁOBaHMﬂ ANA YCTAHOBKM:

* BblbepuTe UMCTOE He 3amnbINEHHOE M CyXOe NoMeLLEHUE, 3aLLMLLIEHHOE OT aTMOCHEPHbIX ABAEHUM.
¢ B nomeLleHnr NOA AOAKEH ObliTb POBHbIN, FOPU3OHTAAbHbIN Y BEIAEPXXMBATb BEC OCYLUMUTEAS.
* MUHVWMaAbHas Temnepatypa oKkpyxatoLuen cpeabl +5°C.

¢ MakcumanbHasi TemnepaTtypa okpyxatolen cpeabl +45°C

¢ Co BCEX CTOPOH OCYLUUTEAR AOAKEH ObITb CBOBOAHBIV NPOXOA TEXHUUECKOTO 0OCAYXMBAHUS.

3.4 NoacoeAMHEHUA K AMHMM C)XXaToro BO3AyXa

Bce paﬁOTbI No NOAKAKOYEHUKO KOMMNPECCOPHOIro OﬁOpyAOBaHVIH AOANXHbI MPOBOAUTLCA NPU OT-
CYTCTBUU AaBAEHUA B MHEBMOCETU.

Onepau,MM MO0 MOAKAKOUEHUIO K AMHUKU CXATOro BO3AyXa AOAXHbLI MPOU3BOAUTCA TOALKO KBaAUOU-
LUMPOBaHHbIM CMeunanncTtom. TelvlrlepaTypa N KOAMYECTBO MOCTYyNnakLlero Bo3ayxa B OCYLUUTEAb
AONXHbI COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM 3HAYEHUAM Ta6AVILLbI 2.1.

lMpeBbILIEHUE AOMYCTUMOIO AABAEHWUS MOXET CTaTb MPUUMHOM
TpaBM ornepaTopa 1 NoBpexAeHuin obopyaoBaHus. MoTpebutenb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a NMOCAEACTBUSA MPEBbILLEHNUS AABAEHWS
CBEPX 3HAUEHWS, yKa3aHHOTO Ha MAEHTUDUKALMOHHOM TabAMUKe
oCyLIWTEAS.

Mpy UCMOAB30BAHUM AQHHOTO U3AEAMSI MHEBMOCETb AOAXHA ObiTb 060pyAOBaHa GUALTPOM
npeABapUTEAbHOI OUMCTKM CXATOro BO3ayxa oT macaa (0,01Mr/mM3 AOMYCTUMOE COAepXaHue
MacAa) 1 BbIXOAHbBIM (MbIAEBbIM) GUALTPOM AAA 3aLLUTBI OT AACOPBEHTHOM MbIAK.

PekomeHayem yctaHoBKy duabTpoB Comprag cepumn AF.

AAs ToABOpa HYXHOrO GUALTPA 0BPATUTECH B AUAAEPCKMIA LIEHTP.

JKcnAyaTaumst aACOPOLMOHHOIO OCyLLUTEeAs 6e3 yKasaHHbIX
bUABTPOB MOXET NPUBESTU K yTpaTe aACOPHEHTOM CBOMX
bYHKUMOHANBHBIX XapPaKTEPUCTUK MAM BO3SMOXHOMY 3aCOPEHUIO M
060pyAOBaHMsA, MOTPEOAAIOLLLETO CXaTUi BO3AYX.

YctaHOBKa GUALTPOB ABAAETCS 06A3aTeAbHBIM AAA MOTPEOUTEAS.
Peknamaumu npu nx oTCYTCTBUM HE ABASIKOTCA rapaHTUMHBIM
CAyYaeM U He paccMaTpMBatoTCA.

Pa3mepbl 1 paboune xapakTeprUCcTMKK PyKaBoB U apMaTypbl AOAKHbI COOTBETCTBOBATL KOAMUECTBY
U AQBAEHUWIO NOAABAEMOrO Bo3Ayxa. 3aHUXEHWE MOXET MPUBECTU K pasrepMeTM3aLu CUCTEMbI
1 cTaTb NPUUYMHONM TPABM onepaTtopa 1 NoBpexXAeHUn 060pyAOBaHUSA.
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3.5 NueBMmocxema

1. KonoHHa neBas
2. KonoHHa npaBas
3. KnanaH nepenyckHoM
4. KaanaH 3AeKTPOMarHWTHbIM
o 1 2 Q 5. Taywurenb
6 6 6. MaHomeTp
7. KaanaH npepoXpaHUTEAbHbIN
3 j/ 8. ®opcyHka
9. KnaanaH obpaTHbIi
4 T*I%]]EA' 10. BbixopHasi apmartypa
5 5

Puc. 3.5. Cxema nHeBMOTHUYECKAA NPUHLMNNAABHASA

3.6 MoaKAIOUEHHE K SAEKTPONUTAHMUIO U 3A. CXeMa

V1

— 2A
2| T o
g F1
] o—|—o— AR
Q 3] ]

i

i—e
1

1. Vi BMAKA 3AEKTP R 32533% blue |E

2. PV2/PV4 knanaH 4-20ma [12 g v s
3. F1 npeAoXpaHUTeAb = =
4. 1/Td AATYUK TOYKKU POCHI

5. R- KoHTpoarep Comprag PDP-LOG

Puc. 3.6. Cxema anekTpuueckasi npUHUMNManbHas

TOAbKO KBaAVDUUMPOBAHHBIV NEPCOHaA AOAKEH BbIMOAHSATL COEAMHEHWE 0O0PYAOBAHWA K CUAOBOMY
INEKTPONUTAHWIO. Mepea BbINOAHEHUEM COEAMHEHWUIA HEOOXOANMO YOEAUTLCS, UTO HaMpPsKeHWe
M yacToTa B AAEKTPOCETM COOTBETCTBYIOT 3HAUEHUsIM B Tabamue 2.1. AonyCTUMOE OTKAOHEHUE
HanpsxeHusi coctaBaseT +10%.
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4.9xcnAyaTauma

4.1 NaHeAb ynpaBA€HHUA C AATYUKOM TOUKOM POChI

AAA ynpaBAeHWa napametpamu, ocylintean ADX-F-PDP 20-250 o6opyaoBaHbl KOTPOAAEPOM
Comprag PDP-LOG, KOTOpbIi B @aBTOMaTMUECKOM PEXMME OTCAEXMBAET NMOKa3aTeAb TOUKM
pOCbl U ONTUMMUIUPYET PabOTy YCTAHOBKM.

PDP-LOG control

>
>

),

—

SET

FLOW INDICATOR
A EXHAUST B

©

ON/OFF
.

5/ 9]

7

=

|

1. XK aucnaen

2. KHonka BBEpPX

3. KHonka BAEBO

4. KHonka BMnpaBo

5. KHonka BHU3

6. WHAMKaATOP KOAOHHbI A
7. WHaMKaTOp paboThbl

8.  MHAMKaATOP KOAOHHBI B
9. YcraHoBKM
10. KHonka Start/Stop

Puc. 4.1. 06wuin BUA KoHTpoArepa Comprag PDP-LOG

A

1. U3meHeHne napaMeTpoB B pexume
YCTaHOBKM

2. BBeaeHWe 3HaUEHUI «+»

3. Haxmute u ypepxusaite 4c+
6blcTpas NnepeMoTka

v

1. U3meHeHre napaMeTpoB B pexmme
yCTaHOBKM

2. BBeAeHWe 3HaUeHUI «»

3. Haxmute 1 yaepxusaiTte 4c+
6bicTpas NnepemoTka

4

HaBurauus no napamertpam BBEpX.
MpeablayLLMIA NapaMeTp

>

Haswurauus no napametpam BHU3.
CaepyoLLMit napameTp

©

1. BkAaoueHue/BblKAKOUEHWE
2. BbIXOA M3 pexumMa yCTaHOBKM
C coxpaHeHueM napameTpoB

1. Bxoa B pexuvm ycTaHOBOK
2. MpOCMOTP CAEAYHOLLMX CTPAHULL
3. MoaTBEPXAEHME YCTAHOBOK, NapoAei

MoaKkAouWTE OCyLLMTEAB K CETU. Ha akpaHe 3aroputca «Standby». Mpu Haxatun kHorku «ON/OFF»
OCyLUMTEAb BKAKOUKUTCA U ByaeT paboTaTb Npu paHee YCTaHOBAEHHbIX 3HaUYEHUSIX UAW 3HAUEHUSIX,
YCTAHOBAEHHbIX 3aBOAOM-NIPOU3BOAWUTEAEM. TPU 3TOM Ha AMCTNAEN ByAET BbIBOAWUTCS TEKYLLME

napameTpbl:
Adrying: 200S - KonoHHa A: Maét ocywweHne.  Octanock 200 cekyHA.
B regen: 17S - KonoHHa B: UaéT pereHepaupms. Octanocb 17 CEKyHA
P.D.P.: -32°C TekyLuee 3HaueHue Touku pocbl: -14°C
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YcTaHOBKa NnapaMeTpoB

YcTaHOBKa MapamMeTpoB 3aBWCHUT OT YCAOBUIM OKPYXatOLWEN CPeAbl U COCTOSIHUS BXOASLLETO
cXaToro Bo3pyxa. B pexume oxvpaHusa (Ha akpaHe roput «Standby») Haxmute u yaepxrBanTe

KHOMKy »SET» (&Y .

KHonkon BAEBO ‘ /BMNPABO ’ MOXHO MPOAMCTaTb NapameTpbl, kHonkamu BBEPX 4 /
BHU3 W u3meHUTe napamMeTpbl Ha Tpebyemble.

Standby Drying: 58 Off.delay: 1S P.D.P. control
_ P. equalize: 1 S - - Upper limit: -20
Regen. delay: 1 S Lower limit: -40
Regen.: 2S
Ne | Napametp OnucaHve napamertpa. AvanasoH | 3aBoackue
HaCTPOMKK
1 | Drying YcTaHOBKa BpeMEHM OCYyLLEHUA 1~999 ¢ 270c¢c
2 P.equalize Bpemsi BbIpaBHUBaHWS AQBAEHUS B 000KX 1~99c¢c 15-30¢
cocyaax
3 Regen. Delay 3apepxka pereHepauuu 1~99¢c 5 cek
4 | Regen. Bpewms pereHepaumm 1~999 ¢ 240c
5 Off delay 3apepKKa BbIKAKOUEHUSA 1~999 ¢ 5c¢
6 P.D.P. control upper limit | YcTaHOBKa AMana3oHa 3HauYeHWs TOUKK +20°C -20°C
7 | P.D.P. control lower limit | PO¢*! -50°C -40°C

1. YctaHOBWTE BPEMSA OCYLLUEHWUS, UCXOAA W3 YCAOBWMI OKpyXatollei Cpeabl U COCTOAHMA
BXOAALLLErO CXATOro Bo3ayxa. Yepes ycTaHOBAEHHOE BPeMs NPOU3OMAET CMEHAa KOAOHH.

* Bpems OCYLLEHWUS AOAXHO ObITb 60AbLLIE AMBO PAaBHO CyMMe 3HAUEHWI BPEMEHU pereHepaLmm
1 3aAEePXKa pereHepaLmi.

**ECAM 3@ BPEMS OCYLUEHWS 3HAUYEHME TOUKM POCbl onycTuTcs Huxe (-40C)ycTaHOBAEHHOrO
3HaAYEeHUs,, KOHTPOAAEP MPOAAUT BPEMSI OcylleHus. PereHepauusi BTOPOM KOAOHHbI Takxe
NPOUCXOAUTb He ByaeT. MpK 3TOM Ha 3KpaHe MOXHO ByAe YBUAETb:

Adrying:  270S P1
Bregen: finished
P.D.P.: 41 °C

nepMOAMHeCKM CAeAnTE 3a YCTAaHOBAEHHbIM 3HayeHuem U M3MEHSINTE ero AAA ONTMMaAbHOM
pa6OTbI YCTaHOBKMW.

2. Bpems BblpaBHMBaHUA AGBAEHWSI B 0O0MX COCYAAX BbICTABAEHO OMTUMAAbHO 3aBOAOM-
NpPOU3BOAUTEAEM. HE PEMOMEAYETCA €10 MEHSTH 663 BUAMMbIX MPUUMH BO M36EXaHMe MHEBMOYAAPOB.

3. Bpemsa 3apepxky pereHepaummn BbICTaBAEHO ONTUMaAbHO 3aBOAOM-NPoM3BoAuTereM. He
pemMomMeAyeTca ero MeHATb 6€3 BUAUMBIX Ha TO NPUYUH.
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4. YcTaHOBUTE BPEMSA pereHepaLlunn, UCXOAA U3 YCAOBUIM OKPYXatoLLenh CpeAbl U COCTOAHMSA
BXOASILLLErO CXaToro BO3AyXa. [1epuMOAMYECKU CAEAUTE 3a YCTAHOBAEHHBIM 3HAYEHUEM W
U3MeHSAITEe ero ANt ONTUMaAbHOM PaboThbl YCTAHOBKM.

* EcAv ycTaHOBKa OYAET BbIKAOUEHA B MPOLIECCE pereHepauuu, NPou3onAET 3aaepxka Ha
BbIKAIOUEHWE BO U3bexaHue nHeBMoyaapa.

5. Bpemsa 3apepXKU BbIKAKOUEHUA BbICTABAEHO OMTUMAaAbHO 3aBOAOM-NMPOU3BOAUTEAEM. He
pemMomMeApyeTca ero MeHATb 6€e3 BUAUMBIX Ha TO NPUYUH.

6/7.YcTaHoBuTe TpebyeMblit AManasoH 3HaUEeHUA TOYKU POCHI.

4.2 BkaloueHHe/BbliKAloueHHe 060pyaoBaHUA

Y6eanTbes, uto paboune napameTpbl COOTBETCTBYHOT HOMWHaAb-
HbIM 3HaUYEHUsIM, YKa3aHHbIM B TabauLie 2.1 (YacToTa U Hanpsxe-
HWe NUTaHWS, A@BAEHWE M TeMMepaTtypa CkaToro BO3ayxa, Temne-
paTtypa OKpyxXatoLlen cpeabl U T.A.)

Ecan poctaBka 060pyAOBaHUS MPOBOAMAACH B 3UMHWI NEPUOA, MOCAE BCKPLITUS YNaKOBKM
nepea NepPBbIM BKAOUEHUEM BbIAEPXWTE HE MeHee 8 YacoB NpPU KOMHATHOW TeMnepatype
AAS HAarpeBa KOMMOHEHTOB 060pyAOBaHUS 1 BO U3beXaHWe BbiNaAeHUs KOHAEHcaTa.

MepBblii 3anycK AOAKEH MPOU3BOAUTL TOAbKO KBAAMGULIMPOBAH-
HbIA cneunanuncT. NMoAb30BaTeAb MOAHOCTLIO OTBEYAET 3a NpPaBUAb-
Hyto 1 6e3onacHyto aKcnAyaTaLuo 060pyA0BaHNA.

[yCK 1 OCTaHOBKa OCYLLMTEASI MPOU3BOAUTCA HaXaTMeM W yaepxuBaHueM kHonku ON/ OFF.
MpyM nNepBOoM MNycke YCTAaHOBKM MOCAE AOCTaBKWM, aACOpOeHT Tpebyetcs MmpocylunTb. AAs
AOCTUXEHUST HEOBXOAMMOM TOUKM POCHI, HEOBXOAMMO BbINMOAHUTL CAEAYHOLLIME NPOLIEAYPbI:

* MOAKAKOUYMTE OCYLLUMTEAL K THEBMOCETH
* 3aKPOWTE BbIXOAHYIO apmaTypy

* yCTaHOBWTE Bpems pereHepauun Ha 30¢ MeHbLLIE BPEMEHW OCYLLEHUSA
* BKAIOUYMTE OCYLUUTEAb U AOXKAWUTECH HE MeHee 10 LMKAOB CMEHbI KOAOHH.

OC)/LLIVITe/\b roTtoB K pa60Te.

EcAu 3Th npoueaypbl HE MPOU3BOAUTD, BbIXOA YCTAHOBKW Ha 3aAaHHble 3HAUYEHWA TOUKM
pOChbl MOXET 3aHATb NPOAOAKUTEABHOE BpeMs! Mocae nepepbiBa B paboTe ocywmtens Gonee
12 4acoB PEKOMEHAYETCS MOBTOPUTb MPOLEAYPbI, ONMMCAHHbIE AAA MEPBOTO BKAKOUEHUS
OCYLLUTEAS, HO MPY 3TOM AOCTATOYHO MPOBECTU 2 LMKAG CMEHbI KOAOHH.

McrnoAb30BaHWe OCYLUMTEAS] B BbIKAKOUEHHOM COCTOSIHWM 3anpe-
LLIeHO. JTO NPUBEAET K HEU3OEXHON MOpUM OCYyLLAKLLMX CBOWCTB
apcopbeHTa.
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5. HacTpolka ¥ cepBHCHO@ 06CAY)XHBAHMEO

5.1 HacTpo#Ka noA KOHKpeTHble YCAOBHUA paboTbl

0 yMOAU@HWMIO OCYyLLWUTEADL NMOCTABASIETCS C POPCYHKOM AASt pabOoThbl B YCAOBUSIX C TEMMEPATYPOW
BxoAa +35°C 1 paBAeHMEM (Ha MaHoMmeTpe) 8 6ap. B koMnAekTe MAET AOMOAHUTEAbHAsH HOop-
CYHKa AAA AaBAaeHust 10 6ap. 3ameHa GopcyHKM AAET 6OAEE TOUHBIV U SKOHOMUYHbIN PaCXoA
OCYLLUEHHOr0 BO3AyXa Ha pereHepaumio.

CMeHy $OPCYHKM NPU UCMIOAB30BaHKM MHOTO pabouero AaBAEHWS AOMYCKAETCA 3aMEHWTb U3Me-
HEHWeM BpeMeHu pereHepauum!

¢
-

Puc. 5.1

AAs 3aMeHbl GOPCYHKM (1), HEOBXOAMMO OTKPYTUTL GUTHUHIK (2). Mocae 3aMeHbl obecneybte
repMeTUYHOCTb COEAMHEHUN.

5.2 lNepuoanueckue NpoBEepPKH

B eXeAHEBHOM MOPSIAKE NMPOBOAUTE KOHTPOAb 3@ CMEHOMN LIMKAOB U MOKa3aHWi MaHOMETPOB.
Pa3 B mecAL, AeMOHTMpOBaTh, GOPCYHKY 8, rAyluMTeAb 5, ykasaHHble Ha pucyHke 3.5, ana
0CMOTpa M Npu HEOBXOAMMOCTU OUYMCTKM OT MOMaAaHWUA MacAa U MblAK.

ECAV He NPOBOAMTL 3TUX MPOLIEAYP, MOXET ObiTh HapylleHa npa-
BUAbHas paboTa OCyLUWUTEAS, UTO NPUBEAET K 3aMETHOMY yXyALle-
HUIO KauecTBa BO3AyXa Ha BbIXOAE M3 OCYLLUMTEAS
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5.3 3ameHa aacopbeHTa

CrapeHue apcopbeHTa NPUBEAET K CHKEHUIO SKCTAyaTaLUMOHHbIX
CBOICTB ocyluuTens. Ecan y Bac HET BO3MOXHOCTU MPOKOHTPOAK-
poBaTb KAuyecTBO OCYLUEHHOrO BO3Ayxa, TO 3aMeHa apcopbeHTa
AOAKHA NPOM3BOAWTCS KaxAble 3 roaa

B HOpMaAbHbIX YCAOBMSIX, AAS KOTOPbIX CMIPOEKTUPOBAH aACOPOLMOHHbIN OCYLLIMTEAb, AACOPOEHT
MMeEET CPOK Cl\y)K6bI He meHee 3 AET, NMPEeXAEe YeM €ro OH yTpaTut CBOMU BAaronoraolarouimne
CBOWCTBA.

AAS 3aMeHbl ocyLLnTENd HEobX0ANMO:

* Y6eAUTbCS, UTO AGBAEHHWE B KOAOHHAX OTCYTCTBYET, OTKAOUMTL OCYLLMTEAb U3 CETH

e OTKPYTUTb CChIMHYO NMPOOKY

* TIOAHOCTbIO U3BAEUL AACOPOEHT U3 KOAOHH.

* 3aKpyTUTb CChIMHYIO NMPOO6KY.

o OTKPYTUTb 3aCbINHYO NPO6KyY

* 3anoAHWTb 06 KOAOHHbI OPUTMHAABHBIM aACOPOUPYHOLLIMM BELLLECTBOM COFAACHO Tabauue 2.1
* 3aKpyTuTb 3acbinHyo NPOOKy

 [poBecTv NpoLeAypy BBOAA B 3KCMAyaTaLmio, COOTBETCTBYIOLLYHO MEPBOMY MYCKY
OCYLLUTEAS, COTAACHO MyHKTY 4.2.
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6. YcTpaneHHe HeMCnpaBHOCTOM

6.1 Bo3MO)XHble HEMCNpPaBHOCTH

HeucnpaBHOCTb

BosmoxHas npuunHa

Cnocob ycTpaHeHus

OcyLumnTeAb He 3anycka-
ertcs

OTCyTCTBME INEKTPUUYECKOTO Ha-
NPSAXEHUA.

MpoBepUTb HaMNPsXeHNe AMHUK INEKTPOMNU-
TaHWUA, COCTOAHUE NAABKUX MPEAOXPaHUTE-
AeW 1 TAaBHOTO BbIKAHOUATEAS.

BbIXOA M3 CTPOSi SAEKTPOHHOM
nAaTbl.

3aMEHUTb IAEKTPOHHYHO MAATY

He BbIXOAWT NPOAYBOY-
HblI BO3AYX.

BbiXoA 13 CTpos anekTpomar-
HUTHOTO KAanaHa.

MpoBEPUTb HaAMUME CUTHAAOB, BbiAaBae-
MbIX HA 3AEKTPOMAarHUTHblE KAanaHbl. Mpu
HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTD.

BbIXOA M3 CTPOS SAEKTPOHHOM
nAaThl.

3aMeHWTb INEKTPOHHYHO NAATy.

3acopeHa GopcyHKa / rayLn-
TEeAb.

CHATb GOPCYHKY / TAYLUUTEND.
MpoayTb cxaTbiM Bo3ayxoM. [pn Heobxoau-
MOCTU 3aMEHMUTb.

BO3AyX BbIXOAUT B O4YEHDb
MaAEHbKNX KOAMYECTBAX.

3acopeHa GopcyHKa / rayLn-
TEeAb.

CHATb OPCYHKY / rAyLUINTEAL. OUMCTUTB OT
rpaAsun / Mmacaa / nbiAu.

He npouncxoant cmeHa
LIMKAOB KOAOHH.

MpoBeputb pabotocnocob-
HOCTb SAEKTPOMArHWUTHbIX
KA@MaHoB.

MpoBepuTb HaAWuWe CUrHaAOB, BblpaBae-
MbIX Ha 3AEKTPOMarHuUTHble KaanaHbl. Mpu
HE0BXOAMMOCTU 3aMEHUTD.

OTCyTCTBME INEKTPUUYECKOTO
HanpsaxeHusq.

MpoBepuTb HaNPsXKEHWE AMHWUU SAEKTPOMU-
TaHUA, COCTOAHUE NAABKUX MPEeAOXpaHUTe-
AeM U TAaBHOTO BbIKAHOUATEAS.

BbIX0A M3 CTPOSA INEKTPOHHOM
naaTbl.

3aMeHUTb IAEKTPOHHYHO NAaTy.

MexaHunueckas npobrema BO
BMYyCKHOW apmarype.

CHATb BNYCKHYHO apmatypy NpoBepuUTb
CBOOOAHbIN XOA NEPENYCKHON LWai6bI.

Hannune koHaeHcaTa B
TpybonpoBoae

CAMLIKOM BeAMKa nopava
BO3AYyXa.

Hu3koe pAaBAEeHUE BO3AYXa Ha
BXOAE.

Bblcokas Temneparypa Bo3ay-
Xa Ha BXOAE.

MpoBepHTL YCAOBUSA IKCMAyaTaLmMm Ha Co-
OTBETCTBUE UX TPEBOBAHWAM TEXHUUECKOW
AOKyMEHTaUUK

He nponcxoauTt cMeHa LMKAOB
KOAOHH.

HepocTtatouHasa nopaya npoay-
BOYHOIO BO3AyXa.

HaAavune paBAEHMS B KOAOH-
He, HaxoAsILLeNcs B pexume
pereHepauumn (MakCMManbHO
AOMyCTUMOE AaBAEHWE Pmakc.
cocraBasieT 0,05 MMa).

CMOTpETb BCE BbILLEOMNUCAHHbIE CMOCO6bLI
yCTPaHEHUsI HEUCTPABHOCTEN.

CpoK aKcnAyaTaLmm aarcop-
6eHTa

3ameHa apcopbeHTa
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7. XpaHeHHe H YTHAM3aAUMA

7.1 XpaHeHHe ocyluuTeAeH

XpaHeHWe ocyLLIUTEAEN AOTYCKAETCA B CYXOM NOMeELLEHMM Npu TemnepaTtype oT-10° po +45°C
M NPU OTHOCUTEABHOW BAAXHOCTW He 6oree 75%. B nomelleHUn AOAKHA ObiTb MCKAIOUEHA
BO3MOXHOCTb BbINaAEHUSt aTMOChEPHbIX OCaAKOB.

7.2 . YTMAM3auua

Mpy AEMOHTaXe OCYLLUTEAS] Ha YTUAM3ALMIO, PEKOMEHAYETCA PACMPEAEAUTb AETAAM MO TUMY
MaTepuanoB. PekoMeHAyeTCs CAeA0BaTb NpaBuAaM 6e3onacHOCTH Npu nepepaboTke Kaxaoro
OTAEALHOrO MaTtepuana.

Ocoboe BHUMaHKe TpebyeTcs yAEAUTb YTUAU3ALIMK aAcopOeHTa.

Bbi6poc aacop6eHTa B OKpY)KaloLLyIO CpeAy 3anpeLuéH!

B apcopbeHTe MpUCYTCTBYIOT YacTUUKM MacAa OT kKomnpeccopa. He cbpacbkiBatb aacopbeHT
B OKPYXXatoLLYyO cpepy. M3BAEKWTE ero M3 OCYLLUTEAS], COTAACHO NYHKTY 5.3 1 caanTe B LEHTP
no ero nepepaboTke.
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